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    乐诚模具主要生产：铜火锅拉伸模，铝锅拉伸模具，连续冲压模具，不锈钢拉伸模、五金拉伸模具
设计开发，汽车配件，铁件拉伸模、五金拉伸模、保温杯模具、异型拉伸模具、铝件拉伸模、冲模，汽
车电子、机电设备配件、成型模等。欢迎来图来样定制设计模具！亦可提供产品加工服务。

不锈钢拉伸加工

   在工业生产中，拉伸工艺也是经常会采用的一种处理方式，但是在实际实施的时候，首先会遇到的
就是拉伸件的冲压方向。这方面是非常重要的，它不仅会直接影响到生产的拉伸件的质量，还会影响工
艺过程中的一些相关参数。那这里所说的冲压方向到底该如何确定呢？

    其实拉伸件的冲压方向只要满足一个要求就可以了，其中包括可以保证凸模能够进入凹模；尽量使
凸模接触毛坯的面积大，因为这有利于提高拉伸件的变形程度；还有就是压料面各部分进料阻力要保持
受力均匀，这对拉伸件质量来说也是一个有力的保证。只要能使得以上提出的这几个要求得到保证，拉
伸件的冲压方向就算是比较合理的，并可以一直保持下去。不管什么产品，在投入生产之前都会根据用
户的跟需求进行针对性的设计，以此来保证产品加工过程的顺利进行

   那在进行拉伸件产品设计的时候，设计人员一般会遵循哪些原则呢？



首先肯定是要保证产品的正常使用，然后在此前提下尽量降低拉伸件的尺寸精度等级和表面粗糙度等级
，这不仅有利于生产的，对终产品之间的互换也是非常有帮助的。而且要求低了，废品率也会相应降低
很多，产品的质量也会趋于稳定。

每个拉伸件生产企业拥有的机械设备都是有限的，所以我们在设计产品方案的时候，要尽可能使这些设
备得到蕞大化的利用。其实说到底，拉伸件的质量和使用性能才是关键的，符合后期的使用也是一个基
本原则。当然在加工生产的过程中，产品免不了会出现缺陷，我们要做的就是将这些不合格率降低到蕞
小，这样才能提升拉伸件的效率。
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件，铁件拉伸模、五金拉伸模、保温杯模具、异型拉伸模具、铝件拉伸模、冲模，汽车电子、机电设备
配件、成型模等。欢迎来图来样定制设计模具！亦可提供产品加工服务。

拉伸模具的框口拉裂

框口拉裂是拉伸模具拉裂形式中的一种，根据拉伸模具生产厂对其进行分析，如下：

原因分析：

1、冲之R角过大或太光滑。

2、工艺孔距抽引壁过近。

3、底部材料之压料力过小。

解决方法：

1、模仁之浮料块弹簧力量加强。

2、冲之R角减小且故意地适量打毛。

3、位移工艺孔。
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不锈钢拉伸加工厂做模具应该注意的事



不锈钢拉伸加工，其在模具这一具体方面上，应注意些什么

   不锈钢拉伸加工，其在模具这一具体方面上，其应注意的，主要是有：在模具控制上，由于其主要
是由冲头和凹模这两个部分所构成的，所以其在设计时，冲压模具加工厂，会有十或十几个工位，金华
冲压模具，来完成对工件的加工工作。所以，加工冲压模具，应避免出错，以免增加设备加工负荷，并
影响到模具的使用效果，以及其使用准确性。

金华冲压模具-【乐诚模具】质量上乘-连续冲压模具由永康市开发区乐诚模具厂提供。永康市开发区乐
诚模具厂（www.yklcmj.com）是从事“铜火锅拉伸模,铝锅拉伸模具,不锈钢拉伸模,五金拉伸模具”的企业
，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：
经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

