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风管通风、空调风系统该如何调试

风管通风、空调风系统的调试

1、风管调试的依据:风管需要根据设计图纸、产品说明书以及设计及施工验收规范。

2、风管调试的项目、程序、方法及调试要求：

（1）风管空调系统电气设备与线路的检查测试：该项工作在空调制冷专业人员配合下，由电气专业人员
调试操作。

（2）风管通风机单机空载试运转：

检查各项安全措施；风管盘动叶轮，不应有磨擦与磕碰现象；检查叶轮旋转方向是否正确；试运转时检
查风管风机的减震器是否移位；滑动轴承蕞高温度不得超过70℃；滚动轴承蕞高温度不得超过80℃。

风管风机启动时检查叶轮旋转方向，空调风管工程，是否与机壳上箭头标志方向一致，如不一致应停机
，改变接线，保证风机正转；启动中观察风管风机运转响声是否正常，如异常停机检查。

风管风机启动后用钳形电流表测量电机电流值，工业除尘排风管工程，若超过额定电流值，可逐步关小
总管风量调节阀，直至额定值为止；风管风机运转一段时间后，用表面温度计测量轴承的温度。一般风



机滑动轴承允许蕞高温度为70℃，蕞高温升35℃。滚动轴承允许蕞高温度为80℃，温升40℃。

风管部件的制作要求有哪些

松发通风管道厂家为大家介绍风管部件的制作要求有哪些：

1.风管施工工序：展开下料剪切倒角咬口制作风管折方成型方法兰下料焊接打眼冲孔划线下料找平找正
圆法兰下料打眼冲孔检验成品喷漆翻边铆法兰。

2.风管连接

咬口风管采用镀锌钢板制作，风管与风管的连接，采用无法兰连接和法兰连接两种形式。

矩形法兰，当b≤630mm 时采用无法兰连接，当b>630mm 时采用法兰连接。

无法兰连接风管的接口应采用机械加工，池州风管工程，尺寸应正确、形状应规则，接口处应严密。

无法兰矩形风管接口处的四角应有固定措施。风管无法兰连接采用承插、以及插条等形式。

 

通风管道在安装好后会为我们提高环境的空气流通量，镀锌外墙风管工程，那么若是通风管道出现松动
现象怎么办？松发通风为大家分享如何为通风管道进行就加固。

1、圆形不锈钢通风管道直径大于等于80mm，且其管段长度大于1250mm或总表面积大于4㎡均应采取加
固措施；

2、矩形通风管道边长大于630mm、保温通风管道边长大于800mm，管段长度大于1250mm或低压风管单
边平面积大于1.2㎡、中、高压风管大于1.0㎡，均应采取加固措施；

3、非规则椭圆风通风管道的加固，应参照矩形通风管道执行。

不锈钢通风管道加固，除应符合标准规定外还应符合下列要求：

1、硬聚通风管道的直径或边长大于500mm时，其风管与法兰的连接处应设加强板，且间距不得大于450
mm；

2、有机及无机玻璃钢通风管道的加固，应为本体材料或防腐性能相同的材料，并与风管成一整体。

 

镀锌外墙风管工程-松发通风(在线咨询)-池州风管工程由芜湖松发暖通设备有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。芜湖松发暖通设备有限公司（www.whsftongfeng.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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