
注塞泵泵头公司 通宇五金 苏州注塞泵泵头

产品名称 注塞泵泵头公司 通宇五金 苏州注塞泵泵头

公司名称 镇江市丹徒区通宇五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区辛丰镇

联系电话  13906107945

产品详情

测量方法是在回转工作台的一周内任选三个位置重复定位3次，注塞泵泵头价格，分别在正、反方向转动
下进行检测。所有读数值中与相应位置的理论值之差的值分度精度。如果是数控回转工作台，要以每30
取一个测量点作为目标位置，分别对各目标位置从正、反两个方向进行5次快速定位，测出实际到达的位
置与目标位置之差值，即位置偏差，再按GB10931-89规定的方法计算出标准偏差，苏州注塞泵泵头，各
测量点的标准偏差中值的6倍，就是数控回转工作台的重复分度精度。 

模具制造过程中型腔的抛光是非常重要的一道工序，它关系到模具的质量和寿命，注塞泵泵头批发，也
决定制品质量的好坏。掌握抛光的工作原理和工艺过程，选择合理的抛光方法，可以提高模具质量和寿
命，注塞泵泵头公司，进而提高制品的质量。

1、抛光过度

在日常抛光过程中遇到的问题就是“抛光过度”，就是指抛光的时间越长，模具表面的质量就越差。发
生抛光过度有二种现象：即是“橘皮”和“点蚀”。抛光过度多发生于机械抛光。

任何刀具在切削过程中都不可避免要产生磨损，并由此引起工件尺寸和形状地改变。刀具几何误差对机
械加工误差的影响随刀具种类的不同而不同：采用定尺寸刀具加工时，刀具的制造误差会直接影响工件
的加工精度；而对一般刀具（如车刀等），其制造误差对机械加工误差无直接影响。

3、夹具的几何误差

夹具的作用是使工件相当于刀具和机床具有正确的位置，因此夹具的几何误差对机械加工误差（特别是
位置误差）有很大影响。

注塞泵泵头公司-通宇五金(在线咨询)-苏州注塞泵泵头由镇江市丹徒区通宇五金厂提供。行路致远，砥砺
前行。镇江市丹徒区通宇五金厂（www.zjtywj.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与
您一起飞跃，共同成功!
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