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产品名称 小型数控木工车床 安泰明佳数控质量保障
数控木工车床

公司名称 高密市安泰明佳数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇阚家东村众信路与安
泰街交叉路口

联系电话 18853679755 18853679755

产品详情

数控木工车床操作系统

车削加工是在数控木工车床上利用工件相对于刀具旋转对工件进行切削加工的方法。车削加工的切削能
主要由工件而不是刀具提供。车削是基本、常见的切削加工方法，在生产中占有十分重要的地位。车削
适于加工回转表面，大部分具有回转表面的工件都可以用车削方法加工，如内外圆柱面、内外圆锥面、
端面、沟槽、螺纹和回转成形面等，所用刀具主要是车刀。

数控木工车床对木工行业带来的作用

     暂停/断电记忆功能，在暂停断电后，从暂停断电处开始加工而不重复加工，因为重复加工会因
中心套固定不了加工过的柱体而造成偏摆，偏摆状况下在重复车木会造成车坏以前切削过的柱体； 方便
灵活的四爪自定心卡盘，小型数控木工车床，方便安装柱体，也无需卡盘卡死一头，无需再一头找中心
，靠四面定心过呢个加准确，整个上料过程只需3秒钟，准确性优于自动上料架；加粗花瓶车木采用自动
背刀和可调式气缸，装刀误差可以允许在两个毫米内，方便了车削加粗花瓶柱的调刀双刀车木运行，提
高了车木的光洁度和刀具的耐用性。

数控木工车床为主轴箱与进给箱连体结构，是机、电、气一体化的高新技术产品。适用于加工直径大、
长度短的工件，可用高速钢或硬质合金刀具对硬木，软木粘贴木进行加工，数控木工车床，可完成外圆
、内孔、端面、锥面、切槽、切断等粗、精车削加工。实现全自动化运作，一次性成品，大大提高了工
作效率数控木工车床主要用于加工立柱、木碗、笔筒等工艺品、和其他具有回转表面的工件，是械制造
中使用广的一类机床。铣床和钻床等旋转加工的机械都是从车床引伸出来的。

从数控木工车床的普及及应用，我们可以看到，现在科技发展的社会中，数控系统产品，已经得到普及



。数控木工车床的出现意义重大，它不但给传统制造业带来了革命性的变化，使制造业成为工业化的象
征，而且随着数控技术的发展和应用领域的扩大，它对国计民生的一些重要行业的发展起着越来越重要
的作用。

木工车床安全操作规程，数控木工车床使用前注意事项

木工车床的使用范围越来越广，包括实木楼梯立柱、实木家具配件桌椅腿，木制工艺品等实木家具，木
工机械很多产品都会有自己使用标准，其中木工车床也有自己的安全操作规程，那么在使用数控木工车
床之前应该注意哪些事项？

木工车床安全操作规程

1、设备不得片于潮湿环境中使用，环境温度5℃～50℃，步进电机≤100℃属于正常。

2、设备电压要稳定的380V，波动在±2.5%之间，线为三相四线，线径大于2平方毫米，多功能数控木工
车床，接线处要紧固，否则易烧毁机器部件。线路附近不得有高频（如：等离子）、高压设备，高频干
扰易使机器误动作及损伤设备。机器必须用地线可靠接地。

3、气源压力0.4-0.8MPA，气压可根据木方适当调整，数控木工车床报价，以扎入木方后旋转不脱落。气
压不足及突然断气会有很大的危险，易木方飞出伤人。

4、加工前检查各部件，尾座要锁紧，导轨上清洁，防止异物卡死，机头箱上不得放置钣手等物品，刀具
正确安装方向和长度。

5、不要用手确碰运转中的机器部件和加工件，不要将手放于容易出现碰夹的运动部位，调整机器或清理
木屑必须停止机器运转。

6、操作人员必须按照操作规程进行操作，机器运转期间不得离开，新产品的加工需从慢到快，肓目的实
验性加工可能造成机器的损坏和人员事故。

小型数控木工车床-安泰明佳数控质量保障-数控木工车床由高密市安泰明佳数控科技有限公司提供。“
板式家具生产线,数控木工车床,数控三工序,双工位开料机等”就选高密市安泰明佳数控科技有限公司（w
ww.atmjsk.com），公司位于：山东省潍坊市高密市阚家镇阚家东村众信路与安泰街交叉路口，多年来，
安泰明佳数控坚持为客户提供好的服务，联系人：迟经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，
洽谈业务。安泰明佳数控期待成为您的长期合作伙伴！
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