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产品详情

折弯机在使用过程中常遇到的故障

折弯机是生产模具的工厂到的一种机器，企业在使用折弯机进行生产时，扭轴同步折弯机哪家好，能够
用的时间生产较多的模具，提高了生产的效率，也减少了人工折弯的误差，提高了度。可是折弯机在使
用过程中它也会耍一些小脾气，出一些折弯机经常出的故障，扭轴同步折弯机价格，在遇到故障时大家
也要手忙脚乱，我便给大家介绍一些折弯机经常碰到的故障有哪些，遇到这些故障该如何处理。

折弯机常遇到的故障之一便是机器经常会发出一些杂音，这种故障一般都是因为折弯机的滑块与导轨之
间的间隙太大而造成的，一般出现这种情况，我们就应该考虑是否选择更换导轨压板，在更换时应该重
新调整一下滑块与导轨的间距，调整好这种故障往往便能够解决。还有故障便是折弯机的液压系统没有
压力，这时我们便要注意检查插装阀是否被卡死，如果是因为插装阀卡死的原因，我们便可以将溢流阀
拆卸下来清洗干净然后转上，在进行开机调试，江苏扭轴同步折弯机，一般这个问题便可以解决。如果
是因为折弯机的滑块返回的速度太快而造成的回程压力较高的话这种问题一般是出在充液阀上，这时我
们便要打开充液阀进行检查。其实在折弯机使用中还会有一些别的小故障，这些故障有时往往都是因为
我们平时保养不得当而造成的，所以我们在使用折弯机时一定要注意保养方式来对折弯机进行定期的保
养。 

一般数控折弯机都配有快速装模数控系统和装模夹具，当您需要弯制许多小批量零件时，这是一个不容
置疑的考虑理由。 模具折弯模具也是直接影响到折弯的精度， 因此要对模具进行检查模具的磨损情度，
方法是测量上模前端至台肩的长度和下模台肩之间的长度。

对于常规模具，每 10mm 偏差应在 ±0.01mm
左右，而且总长度偏差不大于±0.15mm。至于精磨模具，每 100mm 精度应该是
±0.005mm，总精度不得大于±0.05mm。蕞好把精磨模具用于数控折弯机，常规模具用于 NC 折弯机。



板料折弯机的结构与特点:

1、采用全钢焊结构，具有足够的强度和刚性，扭轴同步折弯机多少钱，并通过时效振动或退火炉消除了
内应力。

2、墙板采用了C形结构，所以能通过二台并排放置来加工大型工件。

3、液压上传动，安置于机床两端的油缸与滑块连接，直接驱动滑动工作。

4、滑块同步机构采用扭轴强迫同步，使滑块平稳运动。

5、定位采用油缸内置机械档块结构，重复定位精度高。

滑块行程和后挡料距离可以电机快速调整，手动微调，计数器显示。

6、滑块可以停止在任何位置，提高了安全性能。

7、上模有快夹装置，缩短了换模时间，提高生产效率，上模有手动调整装置，提高了工件精度和模具寿
命。

8、抗偏载能力稍弱。

江苏扭轴同步折弯机-扭轴同步折弯机多少钱-普捷机床设备由马鞍山市普捷机床设备制造有限公司提供
。马鞍山市普捷机床设备制造有限公司（www.jianbanjichangjia.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥
有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真
诚合作、共创美好未来。普捷机床设备——您可信赖的朋友，公司地址：马鞍山市博望区博望镇工业新
城31号楼125号，联系人：徐经理。
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