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公司名称 济南塑通达机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东济南市天桥区北辛工业园80号

联系电话  18866828112

产品详情

一种热融焊机的机架结构：本发明专利出示一种热融焊机的机架结构，机架结构包含支撑架、二根支撑
管，二根支撑管相对性平行面，二根支撑管的端中间焊接有联接板，石家庄热熔焊机厂家，二根支撑管
的第二端中间焊接有第二联接板；用以支撑油缸轴的端和第二油缸轴的端支撑体；用以支撑油缸轴的第
二端和第二油缸轴的第二端第二支撑体；支撑体与第二支撑体均与支撑管竖直，支撑体焊接在支撑管的
端，第二支撑体焊接在支撑管的第二端，全自动200热熔焊机厂家，机架结构还包括隔板，隔板焊接在二
根支撑管上。这般设计方案，一体式的机架结构比目前技术性选用地脚螺栓固定不动的抗压强度，防止
了目前技术性中结构繁杂，抗压强度不足的难题，机架结构运用于热融塑管焊机，使热融塑管焊机更合
适在野外工程施工。  

全自动热融焊机一般具备下列作用：1、能够完成一致、靠谱、可反复的实际操作；2、系统软件将操纵
监控并纪录焊接全过程中各环节的基本参数，以分辨每一焊缝的情况；3、焊机有数据检索储存设备和数
据插口，pe热熔焊机厂家，能存储和焊接数据信息；4、切削管路内孔后，全自动160热熔焊机厂家，可
以自动查验管路是不是夹装坚固；5、自动测量拖拽压力及其自动赔偿拖驱动力；6、依据选中主要参数
自动监控器热板温度，只能热板温度在设置的工作中温度范畴内时，焊机才可以开展焊接；7、热板放进
待焊两管件内孔以后的全部环节（充压、打卷、力降至拖拽压力、吸热反应压力和時间、转换：声卡机
架开启/热板抽出来/声卡机架合闭、充压、固化、制冷）自动开展;8、微控制器选用反馈控制系统软件。

液压热熔焊机是一种应用热熔对接技术，对热塑性管材管件进行焊接的专用焊接设备。液压热熔焊机由
液压操作控制台、焊接架、夹具、电加热板和电动铣刀等部分组成。在进行焊接时，使用焊接架采用卡
套云母片压紧结构，定位管材准确，易于调整错边量；液压热熔焊机采用液压系统或者手动控制对接压
力；电加热板用于提供热熔焊接所需的高温；电动铣刀用于对待焊接元件的修正工作。但是现有的电动
铣刀多采用链条进行传动，在对管材新型切削时，由于其承载扭矩和牵引力较小，不能够使对管材的接
口进行整齐的修正，导致管材接口处被损坏，无法进行正常的焊接。 石家庄热熔焊机厂家-全自动160热
熔焊机厂家-济南塑通达由济南塑通达机械设备有限公司提供。济南塑通达机械设备有限公司（www.jnstd
.cn）为客户提供“手动热熔焊机,液压热熔焊机,全自热熔焊机,全自电熔焊机”等业务，公司拥有“塑通



达”等品牌，专注于电焊设备与器材等行业。欢迎来电垂询，联系人：贾经理。
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