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产品详情

日常使用吸塑机注意的问题 

塑料包装市场目前已经发展成为了随着成型片材厚度的增加，冷却时会相应增长，所以必须采用人工冷
却的方法来缩短周期。如前所述，全自动吸塑成型机厂家电话，冷却方式常见有内冷和外冷两种，全自
动吸塑成型机价目表，它们既可以单独使用，也可以组合使用，这应根据制品的需要而定。不过因为外
冷却简便易行而被经常被采用。 

吸塑机理想的情况是制件与模具接触的内表面和外表面都冷却，而且采用内装冷却盘管的模具。对于非
金属模具，如木材、石膏、玻璃纤维增强塑料。 

 

 

吸塑成型机的组成及其作用和操作 

夹紧设备 

塑料片材成型时，片材被固定在夹紧装置上。在热成型的通用型和复合型的热成型机上多采用便于固定
各种尺寸片材的夹紧装置。有的是整个成型机配一套夹紧框架。 

夹紧装置可分为两类：一类是框架式，另一类是分瓣式。框架式夹紧装置由上、下两个框架组成。片材



夹在两个框架之间。框架打开时，下框架一般保持固定状态。各种类型单工位成型机上框架的下部直接
固定在成型室上。用手装型坯和成品取出的手动和半自动成型机上，当框架尺寸很大时，都装有在框架
打开范围内的安全操作装置。对成型滑移性较大的型坯，要求夹紧力能在比较宽的范围内调节，为此，
采用两个包胶辊，用弹簧相互压紧，并配有压力调节装置。连续拉片成型机的夹紧是两边拉链与前后闸
的共同作用。 

夹紧装置采用自动控制，以期动作迅速，可有助于提高制件质量和效率。 

 

板材在加热软化过程中会有一定的下垂，若下垂度已经超过警戒线仍在下垂，就会出现烤焦现象，吸塑
成型机，这时红外线感应就会自动启动吹泡功能，让板材的下垂度在维持在警戒线内。其次，在板材成
型时，若成型高度过高，全自动吸塑成型机售价，则可以使用吹泡功能带有的预吹功能，把板材吹到高
度。这样，成型产品的薄厚较为均匀，成型效果也较无此功能的好。后，用此吹泡功能生产产品在同等
条件下要节省板材，节约大量板材费。 

 

全自动吸塑成型机价目表-吸塑成型机-吸塑成型机价格报价由大城县懿琳机械设备厂提供。大城县懿琳
机械设备厂（www.tz1288.com）是从事“泡沫冷压机,泡沫化坨机”的企业，公司秉承“诚信经营，用心
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