
一松坤五金 锌压铸机 张家港锌压铸

产品名称 一松坤五金 锌压铸机 张家港锌压铸

公司名称 苏州一松坤五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省吴江区松陵镇云梨路1036号安达创新园3
号厂

联系电话  13862410913

产品详情

苏州一松坤五金制品有限公司是一家以制造压铸模具为主的专业厂家，同时从事锌、铝合金零件的压铸
及加工，锌压铸机，具有多年的生产经验。公司设备精良，技术力量雄厚，拥有多名模具技师及经验丰
富的技术工人.

产品质量好

铸件尺寸精度高，一般相当于6~7级，甚至可达4级；表面光洁度好，一般相当于5~8级；强度和硬度较高
，强度一般比砂型铸造提高25~30%，但延伸率降低约70%；尺寸稳定，互换性好；可压铸薄壁复杂的铸
件。例如，当前锌合金压铸件z小壁厚可达0.3mm；铝合金铸件可达0.5mm；z小铸出孔径为0.7mm；z小螺
距为0.75mm。

苏州一松坤五金制品有限公司是一家以制造压铸模具为主的专业厂家，锌压铸件加工，同时从事锌、铝
合金零件的压铸及加工，具有多年的生产经验。公司设备精良，技术力量雄厚，拥有多名模具技师及经
验丰富的技术工人.

擦伤

特征：顺着脱模方向，由于金属粘附，模具制造斜度太小而造成铸件表面的拉伤痕迹，严重时成为拉伤
面。产生原因：1、型芯、型壁的铸造斜度太小或出现倒斜度。2、型芯、型壁有压伤痕。3、合金粘附模
具。4、铸件顶出偏斜，或型芯轴线偏斜。5、型壁表面粗糙。6、涂料常喷涂不到。7、铝合金中含铁量
低于0.6%。排除措施：1、修正模具，锌压铸件，保证制造斜度。2、打光压痕。3、合理设计浇注系统，
避免金属流对冲型芯、型壁，适当降低填充速度。4、修正模具结构。5、打光表面。6、涂料用量薄而均



匀，不能漏喷涂料。7、适当增加含铁量至0.6~0.8%。

苏州一松坤五金制品有限公司是一家以制造压铸模具为主的专业厂家，同时从事锌、铝合金零件的压铸
及加工，张家港锌压铸，具有多年的生产经验。公司设备精良，技术力量雄厚，拥有多名模具技师及经
验丰富的技术工人.

压铸是一种精密的铸造方法，经由压铸而铸成的压铸件之尺寸公差甚小，表面精度甚高，在大多数的情
况下，压铸件不需再车削加工即可装配应用，有螺纹的零件亦可直接铸出。从一般的照相机件、打字机
件、电子计算器件及装饰品等小零件，以及汽车、机车、飞机等交通工具的复杂零件大多是利用压铸法
制造的。

一松坤五金(图)-锌压铸机-张家港锌压铸由苏州一松坤五金制品有限公司提供。苏州一松坤五金制品有限
公司（www.yskwjzp.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们
公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉
快！
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