
镀漆钢桶 镇江钢桶 吴江青云制桶厂 

产品名称 镀漆钢桶 镇江钢桶 吴江青云制桶厂

公司名称 苏州市吴江青云第一制桶厂

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴江市青云镇胜云路418号

联系电话  18601458822

产品详情

钢桶的结构和辅助材料

1、钢桶的基本结构：桶底、桶身、桶顶、封闭器（闭口桶封闭器和开口桶封闭器）。
2、钢桶结构的发展： �锥形钢桶的结构，用途； �开口钢桶的结构，用途及封闭器的类型；
�不留残余物钢桶结构：封闭器结构、桶顶结构。 �钢塑复合桶的结构和用途。

1、钢桶涂料：环境保护要求及水性涂料的发展、预涂卷材的发展、覆膜板的发展。
2、钢桶内涂料：内涂料与内装货物的相容性、施工条件。
3、密封胶：密封胶的选择，镀漆钢桶，与内装货物的相容性。

钢桶涂料干燥时间测定

涂料以一定厚度涂在钢桶表面上之后，经过物理性挥发或化学性氧化聚合作用，形成固体薄膜，这样的
过程所需要的时间称为干燥时间。此过程分为两个阶段：

(1)表干：涂膜从流体至钢桶表面形成微薄膜层时，称为表干。表干时间的测定方法有两种，钢桶厂家，
即吹棉球法和指触法。吹棉球法为在涂膜表面轻轻放上一个脱脂棉球，嘴距棉球10～15cm，水平方向轻
吹棉球，如能从涂膜表面吹走棉球而不留棉丝，则认为已经表干粘，但无涂料粘在手上，镇江钢桶，则
也认为达到表干了。

(2)实干：涂膜从流体至全部形成固体膜层时，开口钢桶，称为实干。测定实干时间的方法有滤纸法、棉
球法、刀片法等。现在介绍为方便的的刀片法：用保险刀片在样板上能刮起涂膜，而涂膜底层无粘着现
象，即认为涂膜已实于。



钢桶工序：桶身裁剪、桶盖冲压、复合圈冲压、标志冲压、卷圆、点焊、缝焊、环筋、扳边、缩颈、卷
管、卷边、点梯手、箍体裁剪、滚压成型、箍耳点焊、箍耳气焊、冲裁落料、冲孔、紧耳滚筒、冲压成
型、提手电焊、配件装配、封闭器点焊、表面处理、油漆喷涂、喷唛头丝印、桶盖注胶、组装终检表面
处理工序：除锈清渣、除油、酸洗、水洗、磷化、烘烤

镀漆钢桶-镇江钢桶- 吴江青云制桶厂(查看)由苏州市吴江青云第一制桶厂提供。苏州市吴江青云第一制
桶厂（www.qydyztc.com）在金属桶这一领域倾注了诸多的热忱和热情，吴江青云制桶厂一直以客户为中
心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创
辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：吴先生。
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