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产品名称 增氧高压鼓风机价格 诚泽机械实力厂家
南京增氧高压鼓风机

公司名称 济南诚泽机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 中国山东章丘市相公镇工业园

联系电话 13066035325 13066035325

产品详情

济南诚泽机械有限公司专业生产罗茨鼓风机，三叶罗茨鼓风机，高压双油箱水冷式风机，沼气增压泵，
管道增压泵，真空泵的厂家罗茨鼓风机操作说明

⒈输送介质的进汽温度通常不得大于 40℃。

⒉介质中微粒的含量不得超过 100mg/m3，微粒大尺寸不得超过小工作间隙的一半。

⒊运转中轴承温度不得高于 95℃，润滑油温度不高于 65℃。

⒋使用压力不得高于铭牌上规定的升压范围。

⒌罗茨鼓风机叶轮与机壳、叶轮与侧板、叶轮与叶轮间隙出厂时已调好，重新装配时要保证该间隙。

⒍罗茨鼓风机运行时，主油箱、副油箱油位必须在油位计两条红线之间。

⒈运输物质的进汽温度一般不可超过40℃。⒉物质中粒子的含水量不得超过100mg/m3，粒子规格不得超
过工作中间隙的一半。⒊运行中滚动轴承温度不可高于95℃，南京增氧高压鼓风机，润滑脂温度不高于6
5℃。⒋应用工作压力不可高于出厂铭牌上要求的变压范畴。⒌罗茨鼓风机叶轮与外壳、叶轮与档板、叶
轮与叶轮间隙出厂设置时已调准，重新装配时要确保该间隙。⒍罗茨鼓风机运作时，主油箱、副油箱油
量务必在油位计两根绿线中间。  

罗茨鼓风机的轴承拆卸讲解！

今天小编给大家整理的还是在拆卸部分的文章讲述，增氧高压鼓风机价格，我们在拆卸罗茨鼓风机的轴



承的时候！一定一次能够拆好，所以用户可以通过本章的介绍方便用户在后期的拆卸中减少问题！1.拉
力拆方法轴承的拆卸，-般是从拆卸轴承座开始的。轴承座法兰上通常留有2~4个专gong拆卸时使用的工
艺螺孔。拆卸时，增氧高压鼓风机生产厂家，先拆去轴承座与墙板间的联接螺栓，增氧高压鼓风机型号
，然后往工艺螺孔中旋人螺钉，随即可将轴承座从墙板结合面上顶开。在轴承座的拖动下，轴承外圈向
外移动，随轴承座一道被拆卸下来。轴承内圈是否随外圈一起移动、也被拆卸下来，则与轴承的结构型
式有关。(1)深沟球轴承、调心滚子轴承、角接触球轴承均为双向不可分离型轴承，其外圈总是拖着内圈
一齐移动[图];内圈带单挡边(或外圈带单挡边)的圆柱滚子轴承为单向可分离型轴承，当挡边装在轴承座
里侧时均匀分布到滚道的各个部位，而不是集中变形。为避免轴承损坏拆卸时应缓慢地盘(2)双向可分离
型轴承，比如圆柱滚子由于轴本与轴为过监配合这样乔卸。滚动体不子轴承[图10-3在少数接触动转子，
使内、内外圈滚图将通过滚点上。3Cc]，其外圈外圈作谦动体带动内圈道移动。道都有缓慢的相对旋转
，以便将负荷可能因受力而发生永jiu承座-道拆卸下来之后内圈仍然留在轴上。此时，可以将拉马构在内
上丝杆，使内圈逐步向外移动，终将它拆卸下来。上，用丝杆顶着轴端中心孔，慢地旋动对于留在轴承
座里面的外围，由于两者配合较松，一般为间票配合或过渡配合，因此很容易进行拆卸。一般，将轴承
座法兰口向下，用铜棒敲击

 

增氧高压鼓风机价格-诚泽机械实力厂家-南京增氧高压鼓风机由济南诚泽机械有限公司提供。济南诚泽
机械有限公司（www.srlcgfj.com）有实力，信誉好，在山东 济南 的风机、排风设备等行业积累了大批忠
诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进诚泽机械和您携手步入辉煌，共创美
好未来！
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