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   卷料整平机是将不平整的产品通过一定的压挤作用从而达到整平的效果，称为整平机，整平机飞剪
，下面来介绍一下卷料整平机的操作过程。

   按照工艺要求，卷料整平机设备干平整除尘系统或湿平整喷射系统、空气吹扫投入工作。液压压上
控制系统、弯辊系统均按照设定值的需要投入工作。

   开卷机、入口的张紧辊、卷料整平机、出口张紧辊、卷取机联合控制平整带钢。当机组建立张力，
加速到所要求的平整速度且轧制压力达到恒定值时， 卷料整平机组入口的带尾剪切机是用于切带尾的；
平整机出口处的液压剪是事故剪，并在需要时将大卷分为小卷。

   当带材在开卷机卷筒上快到尾部时，机组减速甩尾，机组在喂料速度下平整带材直至减速停车。此
时干平整除尘系统或湿平整喷射系统、空气吹扫退出工作。

整平机对金属板材的作用

1、提高金属板材的质量：矫平机可以用来校正卷材和板材缺陷。这些缺陷包括纵向卷曲、横向翘曲、扭
曲、边缘镰刀弯、波浪边、卷材裂痕和中心凹凸等。如果我们使用矫平机那么这些缺陷问题都可以得到
很好的解决，这样整个金属板材的质量也就随之提高了。



2、去除材料的应力：利用矫平机对板材进行矫平，可以去除材料中的应力。

3、适应高强度材料：由于在金属钣金工业中对高抗拉强度材应用越来越多，整平机厂家，所以材料的矫
平需要较大的矫平压力。在矫平过程中，较高的矫平压力将对机床结构及矫平辊产生影响。

整平机的三大闭环控制技术

  整平机就是从名字就可以看得出来，通过挤压作用，将不平整的金属板材挤压达到平整的效果。看似
简单的整平机其实其中的技术要求是很高的，张力控制、延伸率控制和压力（平整力）控制是整平机主
要的三大闭环控制技术。下面，介绍下整平机的三大技术。

   1 整平机张力控制技术

   张力的稳定对板形平整质量是非常重要的，特别是平整0.6mm以下的钢板，张力的波动对平整质量
影响很大，还极易造成断带。一般的办法是通过电机扭矩计算得出间接张力，误差往往比较大；目前先
进的整平机广泛地借鉴长线机组的张力辊技术，在回转辊上安装张力计，直接检测钢带张力。新兴技术
条件下，匀速状态钢带张力精度可达±1.5%，加减速段张力精度为±3%。

   2 整平机延伸率控制精度

   整平机的带钢张力非常大，可使钢板沿运行方向产生一定的拉伸延展。延伸率是通过检测整平机进
出口钢带的速度差计算得出的，不锈钢冷轧后平整工艺延伸率一般在0.5-2.5%，这样小的数值要求必须准
确地检测两个速度极微小的变化，泉州整平机，并可迅速响应，因此延伸率的检测控制精度至关重要。
一般的方法是回转辊上安装脉冲编码器检测两侧的速度，延伸率控制精度为±10%，为了提高钢带头尾
加减速段的控制精度，新兴技术采用非接触式激光测速仪，整体控制精度可达±0.1%叠加。

   3 整平机三个闭环中间的相互匹配

   恒张力控制是基础，张力的平稳对于任何钢种的平整都是需要的，整平机组，一般情况下张力都围
绕设定值保持恒定。另外两种控制一延伸率控制和压力（平整力）控制不可能同时保持恒定，延伸率的
恒定是在过程中通过动态调整平整力的大小获得的，而恒平整力的保持则以牺牲延伸率的稳定为代价，
延伸率随钢带某些区段性能的波动而波动。

整平机厂家-泉州整平机-泓众机械设备厂(查看)由佛山市泓众机械设备有限公司提供。佛山市泓众机械设
备有限公司（hongzhong88.com）为客户提供“分条机,整平机,飞剪”等业务，公司拥有“分条机,整平机,
飞剪”等品牌，专注于机械加工等行业。欢迎来电垂询，联系人：袁生。
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