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产品名称 铆钉机图片 铆钉机 武汉市华鑫铆接机

公司名称 武汉市华鑫铆接机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 洪山区乔木湾特１号

联系电话 13720252152 13720252152

产品详情

自动铆钉机日常维护注意事项

武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。①不要
加工超过标复标称能力以外的工作

②不要长时间工作在高压状态下。

③头的长度不要超过规定。

④液压油使用一年后应更换。

⑤径向设备应经常上油润滑。

⑥遇到异常立即停车检修，直致故障排除。

⑦铆头的装拆要轻慢，特别是在拆卸铆头时不要使用蛮力拔出，应旋转铆头并缓慢向下用力拔出。

如果插装铆头的铆座被拔出正常位置，安装铆头后铆头位置会出现明显的偏差，此时应拆卸红色安全罩
，将铆座安装到位后才可使用，否则机器很容易损坏。

⑧设备的导轨每月应涂抹一次黄油，使其润滑和防锈。

⑨使用中铆头在加工某些材料时会出现轻微的粘结现象，为了保证铆接的质量，应定时对铆头进行清理
，防止金属粘结加厚。清理时将铆头固定在车床的卡盘上，然后用砂纸进行抛光。

实心铆钉适适用实心铆钉机又称旋铆机常见打实心铆钉的产品有五金商品居多，铆实心钉适宜对商品需
求很高才会挑选，假设需求不高主张挑选空心铆钉，为何要说挑选空心铆钉，不挑选实心铆钉，首要原
因是实心铆钉铆的时分铆钉冒朝下需求人工一颗一颗的放，这样实心铆钉机功率会很低，而空心铆钉机



是主动流钉的功率前进了数倍，所以能够依据商品选择适宜的铆钉机。

径向铆接的特点

武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。灵活性

     灿异铆接机配备了可更换的动力头匹配装置，可让您简单地将径向铆接动力头转换成摆碾铆接动
力头，反之亦然。使得设备的应用更加的灵活。

成型样式

     铆接后可以形成多种铆接成型样式，比如冠状，法兰状，圆锥型，平面型，盘底型等。由于材料
移动方向是由中心向外移动，因此径向过程允许铆钉的形状更加的复杂多样化，即可以适应异型铆钉，
比如花形凹槽，方型凹槽，D型凹槽等异型的铆钉。使得径向铆接机应用更加的广泛。

侧向压力。

     径向铆接过程中施加的侧向力比摆碾过程小，这是因为铆杆以梅花形轨迹从中心向外移动材料。
因此径向铆接过程对于精细铆钉是非常理想的。这种小的侧向力使得可以不需要定位夹具就可以达到铆
接要求。由于只需较小的下压力，所以径向铆接也可以应用于在脆性材料工件的铆接中，比如陶瓷和胶
木。较低的压力延长了铆杆的使用寿命。因此，对于金属铆钉，这可以使材料保持其晶粒结构和结构强
度。 铆杆本身不旋转。这可以**限度地减少铆杆和工件之间的摩擦，并形成光滑的表面，没有磨损。

连接强度：

     径向铆接和摆碾铆接之间的差异之一是径向成形以恒定速度和均匀速率移动材料。摆碾成形以不
同速率移动材料，靠近铆钉周边的材料比靠近中心的材料移动得更快和更远。这使得径向铆钉的连接强
度更高。 但是，径向铆接机结构更复杂，机器成本比摆碾铆接成本更高。

 武汉市华鑫铆接机械厂位于武汉市洪山区工业园内，是国内较早从事铆接机研制和生产的企业。    
滚压成型属于摆辗成型的另一种铆接形式。滚压成形使用与摆碾成形相同的动力头，由多个轮子围绕工
件并将两个相似或不相似的材料组合在一起，通过下压力进行向下或向内的方式移动。AGME滚压铆接
机，可以根据客户需要定制。

      滚压成型是一种非冲击性工艺，使用带有两个或更多辊子的旋转辊头施加对称的力来形成部件
。滚压成形用于扩口，形成唇缘，卷曲或在圆柱形部分形成的凹槽对于其他工艺来说太大。装配应用范
围广泛，从轴承，耦合器，球形接头，电气传感器，保险丝等等。

      用滚压成型法形成圆柱形零件的末端。通过在零件中创建美观的唇部和流线型凹槽，通过360度
多点布置滚压点同时滚压，提高它的效率和准确性。

      由于径向铆接是梅花形轨迹，非圆周轨迹，所以径向铆接形式不适合滚压成型铆接。
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