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产品详情

金属喷涂常见问题和解决方法

1.现象：起粒

喷涂

喷涂

原因：作业现场不洁，灰尘混入油漆中；油漆调配好后放太久，油漆与固化剂已产生共聚微粒；喷枪出
油量太小，气压太大，令油漆雾化不良或喷枪离物面太近

解决方法：清洁喷漆室，盖好油漆桶；油漆调配好，不宜放太久；调整喷枪，以使其处于好的工作状态
，确定枪口距离物面20-50CM为宜。

2.现象：垂流

原因：稀释剂过量令油漆粘度太低，失去粘性；出油量太大，距物面太近或喷运行太慢；每次喷油量太
多太厚或重喷间隔时间太短；物面不平，尤其流线体形状易垂流

解决方法：按要求配比；控制出油量，确保喷漆离提高喷枪运行速度；每次喷油不宜太厚，分两次掌握
间隔喷漆时间；控制出油量，减少漆膜厚度；按使用说明配比

3.现象：桔皮

原因：固化剂太多，令漆膜干燥太快反应剧烈；喷涂气压太大，吹皱漆膜以致无法流平；作业现场气温
太高，令漆膜么应剧烈



解决方法：按使用说明配比；调整气压，不可太大；注意现场温度，可添加慢干稀释剂抑制干燥速度

金属喷涂的特点

现在的金属喷涂加工厂有很多呢，企业之间的竞争是非常大的，企业想要在行业里面占有一席之地是非
常不容易的呢。金属喷涂加工厂之所以这么多，喷涂金属漆厂家，是因为市场对于金属喷涂的需求在增
多，这和金属喷涂的特点是离不开关系的。接下来就来看一看金属喷涂的特点。

它的基体材料不受限制，喷涂金属漆，可以是金属和非金属，而且还可以在各种基体材料上喷涂，使用
起来是非常方便的呢。可以喷涂的涂层材料极为广泛，金属喷涂可用来喷涂几乎所有的固体工程材料。
比如说硬质合金、陶瓷、金属、石墨等等。在喷涂的过程中基体材料温升小，不产生应力和变形。金属
喷涂操作工艺非常的灵活方便，不受工件形状限，施工方便。涂层厚度可以从0.01至几毫米。金属喷涂
性能多种多样，可以形成耐磨、耐蚀、隔热、绝缘、导电、防辐射等具有各种特殊功能的涂层。金属喷
涂具有适应性强及经济效益好等优点。金属喷涂的过程控制是非常重要的，所以在整体操作过程中我们
都非常的注意。

   热喷涂加工是将熔融状态的喷涂材料，通过高速气流使其雾化喷射在零件表面上，形成喷涂层的一
种金属表面加工方法。我们把特殊的工作表面叫 “涂层”，喷涂金属漆工艺，把制造涂层的工作方法叫
“热喷涂”，它是采用各种热源进行喷涂和喷焊的总称。热喷涂加工的涂层有两种，分别为喷涂层和喷
熔层。那么，这两种热喷涂技术之间有什么区别呢？有兴趣可以来参考一下哦

       1、工件受热情况的不同

       喷涂无重熔过程，工件表面温度始终可控制在250℃以下，一般不会产生变形和改变工件的原
始组织。这对喷修工件形状复杂、薄壁、长轴及一些重要机件是有利的。喷熔要使粉层熔化，重熔烧结
工件温度可达900℃以上，容易引起应力和变形，多数工件会发生退火及不安全退火。

       2、与基材表面结合状态不同

       喷涂与基材表面的结合，喷涂金属漆加工，以机械咬合为主，也有微小的显微焊合，结合强
度不高，一般为20MPa—65MPa。喷焊是通过粉层熔化与基材表面形成冶金结合，结合强度一般可达343
MPa--441 MPa。

       3、所使用粉末不同

       喷熔所用的粉末必须是自熔性的合金粉末，而喷涂所使用粉末不受限制。

       4、喷层结构不同

       喷熔层均匀致密，一般认为无孔隙而喷涂层具有一定孔隙。

       5、承受载荷性能不同

       喷涂层不能承受冲击载荷和较高的接触应力，适用于各种面接触配合。喷熔层结合强度大，
可承受冲击载荷，可用于线接触等场合，能承受较高的接触应力。

       当工件承受负载大，尤其是承受冲击负荷，要求涂层有很高的结合强度或工件在腐蚀介质中



使用，或要求涂层致密的情况下，以采用喷熔为宜。

       当工件尺寸精度要求很高和不允许变形或不允许改变它原有的淬火组织，而且这些工件不受
冲击负荷或只承受轻微的冲击负荷，对结合强度要求不是很高时，宜采用喷涂方法。

喷涂金属漆工艺-喷涂金属漆-无锡南新工艺装饰品(查看)由无锡南新工艺装饰品制造有限公司提供。行路
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