
高速精密龙门冲床 龙门冲床 昊逸数控

产品名称 高速精密龙门冲床 龙门冲床 昊逸数控

公司名称 河北昊逸数控机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市西环工业区

联系电话  17778856661

产品详情

从龙门冲床的要素来考虑，龙门式冲床厂的产品的厚度方向的精度与纵向刚性有关，而偏差、弯曲或平
行度则与横向刚性及运动曲线特性有关。所以提高这些特性，产品精度可提高、模具寿命延长、生产的
稳定性也能提高。

浸油润滑油压接近于零，当冲床以高速重载工作时，球头球碗相对运动速度快、接触面间隙趋近于零，
润滑油很难进到接触面，容易产生球头球碗发热、活塞内腔油压达到一定数值时，润滑油沿导柱螺杆的
贯通油孔上升，随后进入下球碗的进油。润滑油进入下球碗的进油口后，润滑油从进油口出来，沿下球
碗球面对球头球碗进行润滑。连续流出下球碗的润滑油，在上下球碗形成的狭小空间内油位不断上升，
当油压达到一定数值后，润滑油从上球碗与球头连杆的球面间隙

龙门冲床的诊断技术：

诊断技术的基本原理及工作程序它包括信息库和知识库的建立及信号检测、特征提取、状态识别和预报
决策等4个工作程序。

1、信号检测按照不同诊断目的和对象，选择便于诊断的状态信号，使用传感器、数据等技术手段，加以
监测与采集。由此建立起来的是状态信号的数据库，属于初始模式。

 

2、特征提取将初始模式的状态信号通过信号处理，进行放大或压缩、形式变换、除去噪声干扰，以提取
故障特征，形成待检模式。

3、状态识别根据理论分析结合故障案例，并采用数据库技术所建立起来的故障档案库为基准模式，把待
检模式与基准模式进行比较和分类，即可区别设备的正常与异常。



4、预报决策经过判别，对属于正常状态的可继续监视，H31一160吨龙门冲床，重复以上程序；对属于异
常状态的，则要查明故障情况，作出趋势分析，估计今后发展和可继续运行的时间，以及根据问题所在
提出控制措施和维修决策。

龙门冲床操作规程：

1、龙门冲床工经过学习，掌握龙门冲床的结构、性能，熟悉操作规程并取得操作许可方可操作。

2、冲制短小工件时，应用专门工具，不得用手直接送料或取件。

3、冲制或长体零件时，应设制托料架或采取其它措施，以免掘伤。

4、单冲时，手脚不准放在手、脚闸上，冲一次搬（踏）一下，严防事故。

5、两人以上共同操作时，负责搬（踏）闸者，注意送料人的动作，龙门冲床，严禁一面取件，一面搬（
踏）闸。

龙门冲床由于浸油润滑油压接近于零，当冲床以高速重载工作时，球头球碗相对运动速度快、接触面间
隙趋近于零，润滑油很难进到接触面，容易产生球头球碗发热、快速磨损、进而影响滑块运行精度，导
致冲床不能正常工作。

而高速冲孔机球头在润滑时则采用了循环润滑结构，润滑油自润滑泵站沿进油管，从润滑油进油口进入
冲床滑块缸体后，沿液压垫活塞侧面的活塞开口进入活塞内腔；当润滑油不断进入、活塞内腔油压达到
一定数值时，润滑油沿导柱螺杆的贯通油孔上升，随后进入下球碗的进油。润滑油进入下球碗的进油口
后，润滑油从进油口出来，沿下球碗球面对球头球碗进行润滑。连续流出下球碗的润滑油，在上下球碗
形成的狭小空间内油位不断上升，当油压达到一定数值后，润滑油从上球碗与球头连杆的球面间隙，微
型龙门冲床，回流到冲床上横梁中的油室；油室的润滑油油位达到一定高度值时，将沿着回油管回流进
入润滑泵站内，从而实现润滑油的循环润滑。润滑泵站将从回油管回流来的润滑油，先进行过滤，然后
进入到油箱；冲床润滑泵站内置机，从油箱抽出的润滑油进入机，将油温降到给定的标准值时，沿进油
管继续供油，从而实现循环润滑之目的。

高速冲床的润滑油供给方式和供给路线均一反常态，润滑油依靠压力供给而非重力供给，润滑油从下而
上供给而非从上而上供给，润滑油从贯通油孔进入导柱螺杆的内部，由下往上进到球头球碗之间的接触
面对冲床球头球碗进行润滑，润滑油回流到冲床上横梁中的油室，经过回油管回流进入润滑泵站内，完
成了一个循环，润滑油在润滑泵站中还可以由冲床机进行。

高速精密龙门冲床-龙门冲床-昊逸数控由河北昊逸数控机械设备有限公司提供。河北昊逸数控机械设备
有限公司（hysk888tz1288.com）位于河北省沧州市泊头市西环工业区。在市场经济的浪潮中拼博和发展
，目前昊逸数控在数控机床中享有良好的声誉。昊逸数控取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到
了一个新的高度。昊逸数控全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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