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产品详情

还有一个需要注意的是面板的加工厚度，请仔细观察这个模型前后作为其他依据，特别注意软胶唾液的
脱模是否可能设计第二次注射成型时，尺寸会稍大一些。

因为双色模具在第二次成型时可以用另一个模板压缩，所以可以达到密封效果。此外，产品是否会因回
到其原始位置而被压碎和变形。如果这种情况发生或者这是可能的，道滘双色注塑，我们必须找到改变
它的方法，而不是任意忽视它。水路运输的安排应尽可能统一和一致。尽量不要制造软注射胶，因为它
不容易变形，而且会持续更长时间。

有点说远了，简单一副模具10-15就可以试样，难度大一些的时间相对来说会久，因为这个双色模具制造
时，是环环相扣，差一步不到位，就不能打样。

比如说有2D图纸，后面开始分模，有的可能把3D图直接导入模架，运动水杯牙盖类双色注塑，滑块，手
机侧键双色注塑，斜顶等标准件。后面再出2D图步纸，

也有的先把3D图的双色模具注塑产品的图纸，仔细看产品的结构，产品从什么地方分型，有没有要做的
活动部件， 这种方法是工厂普遍常用的冷却系统。

如果2D图先出好了，就按2D图画图3D图，键盘按键双色注塑，本人不建议用3D分模就好，再用一点时
间把全部的结构都画出来，因为3D图看的比较具体可以避免很多不必要的失误。

消除色母同母料混合不均的影响：塑料母料与色母粒的不良混合也会使产品的颜色发生变化。母料和母
料机械混合均匀后，当母料和母料通过较低的吸力送入料斗时，母料由于静电作用与母料分离，容易吸
附在料斗壁上，这将不可避免地导致注射循环中母料量的变化，从而产生色差。



这种情况可以通过将原料吸入料斗，然后手动搅拌来解决。对于通过添加调色剂生产有色产品，有效的
方法是使用热空气干燥器而不是抽吸机来防止调色剂通过手动进料从母料中分离而引起的色差。

运动水杯牙盖类双色注塑-道滘双色注塑-赛名实业有限公司由东莞市赛名实业有限公司提供。东莞市赛
名实业有限公司（www.sayming.com）是从事“设计,维修,加工,生产,销售：塑胶制品,降频器,传感器,电子
”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！
联系人：孔华军。
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