
磨床 亚赫磨床 450精密磨床

产品名称 磨床 亚赫磨床 450精密磨床

公司名称 东莞市亚赫数控机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市万江街道拔蛟窝社区107国道旁3号

联系电话  13826595578

产品详情

寮步618精密磨床，大朗618精密磨床，黄江618精密磨床，清溪618精密磨床

关于精密磨床的相关事宜要知道哪些？

1：每天作业完毕，平面磨床各部件，成其是滑动部位，应擦拭干净后上油

2：用干净布碎或小毛刷清理干净各部位之研磨屑。

3:必要之部位，应打上防锈油，450精密磨床，如主轴磨头，砂轮法兰，刻度盘等部位。

4:严禁使用空气吹1枪清洁工作台面物品及磨床，因为吹1枪宜将铁屑吹进磨床轨道，造成轨导损坏，影
响平面磨床精度及手感，

5:请注意传动钢索是否松动，适时调整。更换钢索应注意钢索的绕向和松紧度，因为这直接影响到平面
磨床磨床钢索的使用寿命。

6:请注意磨床上方油镜是否有油，确保油路是否通畅。

 东莞市亚赫数控机械设备有限公司是一家专业生产平面磨床，数控磨床.数控车床的工厂直营公司，我
们拥有十多年专业制造平面磨床、数控磨床，数控车床的人才，借鉴国外先进工艺，配备高精密先进的
生产制造及检验设备，采用先进的生产管理方法，并具有专业技术团队。我们生产的产品（亚赫数控）
（YAHECNC）平面磨床，数控磨床，数控车床产品系列齐全，质量可靠，性能稳定，价格合理赢得客
户青睐。公司在全国主要工业城市设立了机床展示及售后服务部，618磨床，并及时为客户提供一站式专
业服务。不断创新、精益求精、客户满意是我们的服务宗旨。



黄江4080大水磨，清溪4080大水磨，塘厦4080大水磨，凤岗4080大水磨

数控外圆磨床在进行制作的过程中主要是由砂轮架、头架、床身、工作台、尾架等部件组成，磨床，数
控外圆磨床的床身采用大圆孔、鱼1翅形筋板，经长期使用，机床动刚度、静刚度均好。

数控外圆磨床的工作台分上、下台面可以磨削圆锥面，其设备的床身和工作台的导轨时采用贴塑导轨，
摩擦系数小。工作台由伺服电机直接带动滚珠丝杠移动，运动平稳可靠。

数控外圆磨床的砂轮线速度为小于35m/s，在使用时其整个磨削的效率是比较高的，其磨头轴承为大包角
三块瓦动压1轴承，回转精度高。砂轮架运动（X向）由伺服电机、滚珠丝杠直接拖动，zui小分辨率为0.0
005mm。

 东莞市亚赫数控机械设备有限公司是一家专业生产平面磨床，数控磨床.数控车床的工厂直营公司，我
们拥有十多年专业制造平面磨床、数控磨床，数控车床的人才，借鉴国外先进工艺，配备高精密先进的
生产制造及检验设备，采用先进的生产管理方法，并具有专业技术团队。

导致平面磨床主轴不能正常工作的原因有哪些？

1.主轴在研磨工件中进刀太多，导致砂轮和工件在高速旋转中暴击，使主轴偏摆，在磨工件中就会有波
纹和震动了，这样的话就要做主轴本身的动平衡。

2.主轴前端轴承进水了，由于密封度不够，渗水照成了主轴生锈，需要更换主轴来解决，在从新做动平
衡，这才能把主轴修好。

3.zui后一种就是平面磨床主轴本身材质刚性不够，在制作套管时没有淬火，直接导致主轴在后续使用中
有异响，也只能更换新的整支主轴来解决问题。

 东莞市亚赫数控机械设备有限公司是一家专业生产平面磨床，数控磨床.数控车床的工厂直营公司，我
们拥有十多年专业制造平面磨床、数控磨床，数控车床的人才，借鉴国外先进工艺，配备高精密先进的
生产制造及检验设备，东莞618精密磨床，采用先进的生产管理方法，并具有专业技术团队。我们生产的
产品（亚赫数控）（YAHECNC）平面磨床，数控磨床，数控车床产品系列齐全，质量可靠，性能稳定
，价格合理赢得客户青睐。公司在全国主要工业城市设立了机床展示及售后服务部，并及时为客户提供
一站式专业服务。不断创新、精益求精、客户满意是我们的服务宗旨。

磨床-亚赫磨床-450精密磨床由东莞市亚赫数控机械设备有限公司提供。东莞市亚赫数控机械设备有限公
司（www.gdtengyi.com）为客户提供“平面磨床,数控车床,数控磨床”等业务，公司拥有“亚赫数控”等
品牌，专注于日用五金等行业。欢迎来电垂询，联系人：赵先生。
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