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用户在购买免烧砖机的过程中，主要是依靠型号来区分规格的。因此用户需要对型号有一个q面的了解。
知道不同型号所代表的意思，攀枝花面包砖机，这样在购买免烧砖机的过程中，才能购买到合适的设备
。

现在常见的免烧砖机有QT3-15型、QT4-15型、QT5-15型、QT6-15型、QT8-15型、QT10-15型、QT12-15
型、QT15-15型免烧砖机，彩色面包砖机，也存在QT4-25型免烧砖机。天匠制砖机采用的就是这样的原
理，生产出的砖坯产品可以具有更精细的外表。这里的Q表示砖坯成型机的意思，水泥面包砖压力机，T
表示固定式机械是台振模式。后面的数字4-15中15表示免烧砖机的成型周期。前面的3-、4-、5-、6-、8-
、10-、12-、15-是国内国标有的型号，表示一次成型几块砖体。

水泥砖机在使用过程中，水泥面包砖机，如果任何环节出现了问题，就会影响终的制砖效果。因此用户
要掌握水泥砖机不同故障的解决方法。这样才能以备不时之需。天匠机械对水泥砖机活塞不动的解决方
法做了q面的总结。避免因为活塞不动而影响无法正常制砖。

水泥砖机活塞不动的原因：



1.电磁阀线圈烧毁。

2.电磁阀控制继电器失灵，控制器断路或接触不良。

3.开始/停止按钮断路。

4.上下行控制继电器失灵或线圈烧毁。

水泥砖机活塞不动的解决方法：

1.换或修电磁阀线圈。

2.检修控制继电器或直接更换新品。

3.检查每个停止按钮开关或换新的按钮。

4.检修继电器触点或换线圈。

制砖机在生产中造成砖坯前高后低的5个原因

 1.布料车里面的布料齿脱落，要及时补充布料齿。

 2.电压低，震动箱转速达不到。 

 3.布料车在后退的时候一定要后退到位，保证小料斗的原材料能充分进入布料车。

 4.料斗前进要尽可能走到前面，保证料斗的料送到模箱前面 。

 5.布料箱内应保持足够的混合料（混合料的配比应严格按照正常配比：70%骨料，10%粉状料，8%水泥
，水分适合均匀）。
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