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产品名称 双赢排污管模具厂家 云南制管成型模具报价
红河制管成型模具

公司名称 昆明市五华区双赢五金加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市五华区黑林铺龙院村龙普路118号

联系电话  13888848906

产品详情

（2）嵌入件之固定方法：嵌入件固定方法之决定因素有不变动其加工的精度、组立及分解之容易性、调
整之可能性等。嵌入件之固定方法有下列四种：A.以螺丝固定，B.以肩部固定，C.以趾块固定，D.其上
部以板件压紧。凹模板之嵌入件固定方法亦有采用压入配合，此时应避免因加工热膨胀而产生的松弛结
果，使用圆形模套嵌入件加工不规则孔穴时应设计回转防止方法。

我公司专业生产制作水泥制管模具、搅拌机、制管机、喂料机、检查井模具，外带数控下料、车床加工
、冷作铆焊。我公司始终坚持“质量为本，客户至上”的原则，认真服务好每一个客户，从场地规划、
设备选型、生产加工、安装调试、操作使用、维修服务等各环节，为客户提供多方位的服务。

3. 冲头与凹模单元 (圆形)

（1）冲头单元：圆形冲头单元依其形状(肩部型及平直型)、长度、维修之方便性，使用冲头单元宜与压
料板导套单元配合。

（2）凹模单元：圆形凹模单元亦称为凹模导套单元，云南制管成型模具报价，其形式有整块式及分开式
，依生产数量、使用寿命及制品或冲屑之处理性，凹模单元之组合系列有：(A).使用模板直接加工凹模
形状，(B).具有二段斜角之逃隙部，(C).是否要使用背板，(D).不规则凹模形状必须有回转防止设计。

我公司专业生产制作水泥制管模具、搅拌机、制管机、喂料机、检查井模具，制管成型模具生产，外带
数控下料、车床加工、冷作铆焊。我公司始终坚持“质量为本，客户至上”的原则，认真服务好每一个
客户，制管成型模具报价，为客户提供多方位的服务。



设计原理

因为不同的成型模具已应用很多领域，加之专业模具的制造技术在这些年也有了一定的变化发展，红河
制管成型模具，因此在这部分，总结了真空吸塑成型模具的一般设计规则。

真空吸塑成型模具的设计包括了批量大小、成型设备、精度条件、几何形状设计、尺寸稳定性及表面质
量等内容。

1、批量的大小实验用，模具产量小时，可采用木材或树脂进行制造。但是，如果实验用模具是为了获得
制品有关收缩、尺寸稳定性及循环时间等的数据时，应该使用单型腔模具来实验，且能保证其能在生产
条件下运用。模具一般用石膏、铜、铝或铝-钢合金制造，很少用到铝-树脂。

我公司专业生产制作水泥制管模具、搅拌机、制管机、喂料机、检查井模具，外带数控下料、车床加工
、冷作铆焊。我公司始终坚持“质量为本，客户至上”的原则，认真服务好每一个客户，从场地规划、
设备选型、生产加工、安装调试、操作使用、维修服务等各环节，为客户提供多方位的服务。

双赢排污管模具厂家-云南制管成型模具报价-红河制管成型模具由昆明市五华区双赢五金加工厂提供。
昆明市五华区双赢五金加工厂（www.kmshuangying.com）是一家从事“水泥制管模具,搅拌机,制管机,喂
料机,检查井模具”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的
良性竞争，使“水泥制管模具,搅拌机,制管机,喂料机,检查井模具”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务
为先，用户至上”的原则，使双赢五金加工在五金模具中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形
象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

