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工业铝型材厂家介绍比较有效的检查方法

看标识及表面质量首先拿到工业铝型材厂家的产品之后，就应该要查看包装上面的产品标
准代号及生产许可证号等。然后观察其表面的质量，看是否足够的清洁，以及查看表面是
否有裂纹及皮肤时或气泡等等，质量好的产品是不允许有这些缺陷的。同时工业铝型材厂
家提醒还应该要查看一下氧化膜的厚度，因为这一层薄膜不仅具有装饰作用，而且还起到
保护作用，所以可以用仪器进行检测。看封孔质量由于工业铝型材厂家在生产产品的过程
当中，需要经过氧化的过程，明框幕墙型材厂家，这时候就会在表面形成许多的空隙，这
些空隙需要进行封闭处理，福建明框幕墙型材，所以在选择的时候要看一下这方面的质量
如何，明框幕墙型材生产厂，因为如果处理不当的话，就会影响到耐腐蚀性。因此品种繁
多的工业铝型材厂家经常会采取酸浸法来进行现场检查，简单的处理之后可以观察到具体
的情况，从而辨别封孔质量。看耐蚀性想要了解工业旅行才厂家产品的质量如何还应该要
重点的查看其耐腐蚀性的情况，因为这直接影响到他的使用寿命。工业铝型材厂家介绍比
较有效的检查方法包括有铜加速醋酸盐雾试验和滴碱试验，其中滴碱试验，就是在一定的
温度条件下，使用相对浓度的NaOH溶液滴至产品的表面，来观察产生的腐蚀冒泡，明框
幕墙型材定制，可以得到比较可靠准确的数据来进行判断。



铝合金型材产生的原因：

1、金属液在压射室里的充满度过低，一般都控制在45%~70%左右，容易产生卷气，一开始的压射速度过
高。

2、模具在浇注系统里的不合理或者是排气不良。

3、熔炼的温度过高，让它的含气量比较高，熔液没有除气。

4、模具的温度过高，留模的时间没有达标，金属在凝固的时候时间不充足，铝合金型材的强度不够，过
早的开模，让受压的气体膨胀起来。

5、脱模剂、注射头油的用量过多。

6、喷涂以后吹气的时间不够长，模具的表面水没有被吹干。

预防措施：

1、调整时的压铸工艺参数、压射速度和高压射速度的切换点。

2、修改模具的浇道，增设了溢流槽和排气槽。3、铝合金型材降低了缺陷区域的模温，从而降低了气体
的压力作用。

4、调整熔炼工艺。

5、延长留模时间，调整喷涂后吹气时间。

6、调整脱模剂、压射油用量。

 铝型材是铝合金的一种应用产品形态铝型材，就是铝棒通过热熔、挤压、从而有不同截
面形状的铝材料。铝型材的生产流程主要包括熔铸、挤压和上色三个过程。常见的铝型材
有铝板、铝门窗、铝天花、铝幕墙、铝铸件（汽车发动机等）及航天飞机配件、机械配件
、电子电器配件等都有铝型材的影子。
为了提高装饰效果、增强抗腐蚀性及延长使用寿命，铝型材一般都要进行表面处理。 铝
合金是工业中应用比较广泛的一类有色金属结构材料，在航空、航天、汽车、机械制造、
船舶及化学工业中已大量应用。工业经济的飞速发展，对铝合金焊接结构件的需求日益增
多，使铝合金的焊接性研究也随之深入。目前铝合金是应用比较多的合金。
所以铝型材是一种材料，铝合金是一种金属。
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