
无锡涡轮 上海奥本马精密机械 涡轮加工价格

产品名称 无锡涡轮 上海奥本马精密机械 涡轮加工价格

公司名称 苏州奥本马精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州吴中区胥口镇子胥路北预制4号厂房

联系电话  13584888834

产品详情

蜗轮蜗杆减速机正确啮合的前提条件

当蜗轮蜗杆减速器的交错角为m时，也必须保证蜗轮与蜗杆的螺旋方向一致。蜗轮蜗杆减速器的几何尺
寸计算与圆柱齿轮基本相同。需要注意的几个问题是，蜗杆的导角是蜗杆分度圆柱上螺旋线的切线与蜗
杆截面之间的夹角。蜗轮螺旋角大，传动效l率高。当摩擦角小于啮合齿之间的摩擦角时，涡轮加工价格
，机构自动锁定。

蜗轮蜗杆的养护及其有效利用长度的计算

蜗轮蜗杆的养护及其有效利用长度的计算新的蜗轮蜗杆减速机或新更换的蜗轮蜗杆副，在初次使用时运
转7-14天要更换新的润滑油；在以后的使用中要定期检查润滑油的质量，对含有杂物或变质的润滑油必
须及时更换。

对于长期连续运转的蜗轮蜗杆减速机，涡轮加工厂，必须每2-3个月更换一次润滑油;对于每天工作时间不
超过8小时的蜗轮蜗杆减速机，必须每4-6个月更换一次润滑油；在恶劣的工作条件下，蜗杆涡轮，应适
当增加更换润滑油的次数.

变导程蜗轮蜗杆减速机的调隙结构

为了消除因磨损造成齿面啮合侧隙变大问题，导程蜗轮蜗杆有一个调隙结构，这种结构将蜗杆、轴承和
电机由一个可以移动的套筒做成一个整体，移动套筒可沿轴向由锁紧螺母调整轴向位置，可调节行程大
约为20mm 。



由于变导程蜗轮蜗杆左、右侧节距不相等，其左、右侧实际模数也不等。为了正常的啮合，要求与蜗杆
啮合的蜗轮左、右侧模数应分别与蜗杆左、右侧模数相等。通常要对蜗轮两侧进行不同变位处理，无锡
涡轮，使它与蜗杆左右侧模数相配合。

但对于导程变动不大的变导程蜗轮蜗杆，可以采用一种简易实用的蜗轮加工和调整方法。我们在工程中
应用的变导程蜗杆标准齿数据为 m=2mm，z=1，q=11.2mm，p=6.28mm，
标准导程角γ=arctan（z1/q）=5.102 165°。

无锡涡轮-上海奥本马精密机械-涡轮加工价格由苏州奥本马精密机械有限公司提供。苏州奥本马精密机
械有限公司（abmjmjx.com）位于苏州吴中区胥口镇子胥路北预制4号厂房。在市场经济的浪潮中拼博和
发展，目前奥本马精密机械在齿轮中享有良好的声誉。奥本马精密机械取得商盟认证，我们的服务和管
理水平也达到了一个新的高度。奥本马精密机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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