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产品名称 供热直埋保温管 供热直埋保温管厂家
供热直埋保温管报价

公司名称 沧州裴氏商贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市河间市束城镇小管德村西北

联系电话  13191935733

产品详情

保温钢管生产完毕后进行检测是必须的一道工序，通常是通过第三方进行质量检测，需要提供测试样品
和填写检测申请表。

1、进场检查:聚氨酯保温兼防水材料具备两重性能，供热直埋保温管报价，材料进场以后，必须对原材
料进行复试，供热直埋保温管，喷涂聚氨酯的复试内容主要为材料的密度、压缩性能、尺寸稳定性、不
透水性等。

2、防水性能检查:采用蓄水或雨淋的办法检查其防水效果，不得出现积水和渗漏水现象。

3、喷涂厚度检查:采用钢针插入和量测的方法检查厚度。

4、表面平整度检查:采用1m直尺和楔形塞尺进行量测，允许偏差5mm。

5、硬泡聚氨酯应与基层粘结牢固，表面不得有破损、脱层、起鼓、孔洞及裂缝。

6、聚氨酯保温管保温层任意位置的泡沫密度不应小于60kg/m3。泡沫表面光洁，不粘不缩，泡孔均匀，
无塌陷、开裂。

7、对钢管表面预处理质量逐根进行检查，钢管表面应无油污、灰尘，除锈质量用《涂装前钢材表面锈蚀
等级和除锈等级》中的标准版进行目视比较，应不得低于sa2级。

8、对钢管防腐层质量逐根检查，防腐层外观应均匀连续，无漏涂，防腐层厚应用磁性测厚仪进行质量检
查，供热直埋保温管多少钱，厚度不得小于设计厚度。

9、保温层应无收缩、发缩、泡孔不均、烧芯等缺陷。



聚氨酯保温管通常通过什么方式进行外观质量的检测? 

1、从聚氨酯直埋保温管的表面上，看螺旋管的制造工艺是不是精致，一般来说好的聚氨酯直埋保温管厂
家，在生产方面会认真仔细，不会有一些摩擦瑕疵等出现。聚氨酯直埋保温管的横截面呈椭圆形，原因
是厂家为了节约材料，成品辊前二道的压下量偏大，这种螺纹钢的强度大大地下降，而且也不符合螺纹
钢外形尺寸的标准。钢材的成分均匀，冷剪机的吨位高，切头端面平滑而整齐，而材由于材质差，切头
端面常常会有掉肉的现象，即凹凸不平，并且无金属光泽。而且由于材厂家产品切头少，头尾会出现大
耳子。 

2、敲打金属钢管，如果声音很脆而且回音不是很污浊的话，说明螺旋焊管是新出厂的，而不是废旧螺旋
管回收利用的。 

3、借助标准样板、量规和放大镜等工具进行检验。若焊缝表面出现缺陷，焊缝内部便有存在缺陷的可能
。 

      为什么聚氨酯发泡保温钢管可以得到认可 具有容重轻、强度高、绝热、隔音、阻燃、耐寒、防
腐、不吸水、施工烦琐快捷等优良特性，已成为工业部门绝热保温、防水堵漏不可短少的产品。 ??聚氨
酯发泡保温钢管的材料为硬质聚氨酯泡沫，充沛添满钢管与套管之间的间隙，并具有一定的粘接强度，
使钢管、外套管及保温层三者之间构成一个结实的整体。这种原资料的保温管保温性能好，热损失量极
低，长期运转可大大节约能源。 ?? 

      聚氨酯发泡保温钢管比传统保温管运转平稳，它能显著降低能源本钱。而且具有很强的防水和
防腐蚀才能。耐冲击性大，供热直埋保温管价格，可直接埋入公开冻土，而且保证保温管不会决裂。聚
氨酯发泡保温钢管是目前的保温资料，它的运用寿命极长。 

供热直埋保温管-供热直埋保温管厂家-供热直埋保温管报价由沧州裴氏商贸有限公司提供。“五金产品,
机电设备,保温材料,密封材料,防火材料”就选沧州裴氏商贸有限公司（www.tz1288.com），公司位于：河
北省沧州市河间市束城镇小管德村西北，多年来，裴氏商贸坚持为客户提供好的服务，联系人：陈经理
。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。裴氏商贸期待成为您的长期合作伙伴！
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