
螺母点焊机价格 骏崴焊机 江苏螺母点焊机

产品名称 螺母点焊机价格 骏崴焊机 江苏螺母点焊机

公司名称 佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省佛山市顺德区陈村镇白陈路南涌路段工业
11号之二

联系电话 18665432709 18665432709

产品详情

影响点焊机使用效率的因素有以下几个方面：

四、电流波形因素

发热及加压在时间上的组合对于点焊机是十分重要的，因此焊接过程中各瞬间的温度分布一定要合适。
根据被焊物的材质以及尺寸，使其在一定时间内流过一定的电流，对于接触部的发热，螺母点焊机价格
，若加压迟缓，将引起局部加热，恶化点焊机焊接的效果。另外，若电流急剧停止，焊接部骤冷会发生
裂痕和材质脆化的情况。所以，应在主电流通过的之前或之后，先通小电流，或在上升和下降电流中加
入脉冲。

五、材料的表面状态因素

接触电阻与接触部的发热是直接相关的因素，在加压力一定时，接触电阻决定与焊接物表面的状态，即
材质决定后，接触电阻取决于金属表面的细小凹凸与氧化膜。细小凹凸有利于获得接触电阻期望的发热
范围，但由于氧化膜的存在，使电阻加大，会导致局部加热，所以还是应当清除掉。

佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司主要生产的设备有：焊钉机，不锈钢滚焊机，滚焊机，中频点焊机
螺母点焊机等设备。

中频自适应焊接技术在节能降耗上也有一定的优势。相比于传统工频焊接，螺母点焊机哪家好，中频自
适应焊接能耗节省体现在以下几个方面：

(1)中频直流焊机，无回路感抗，功率因数提高，减少无功损耗。

(2)由于交流有过零转换，其间会损失一定的能量。而直流电源持续加热，能快速得到所需要的热量。因
此同样板件组合形成合格熔核需要的焊接电流更小，从而节省单点能耗。



(3)现代车身制作技术中越来越广泛地使用高强板、热成形板、镀锌板、结构胶和点焊密封胶等来提高车
身结构强度及防腐性能，传统焊接缺少过程质量控制，螺母点焊机报价，为保证NQST指标往往采用冗
余焊接热量的方法来确保焊接质量，盲目加大电流和焊接时间的结果不仅浪费能源，也会导致焊接过程
飞溅多，甚至产生不合格焊点，导致焊点能耗升高，不合格焊点还需要额外增加返修费用。

(4)中频自适应焊接技术的焊接环境挠动适应能力强，在电极头磨损情况下，通过自适应调整UIR曲线可
以很好地保证焊接质量，避免频繁修模电极头，提高电极寿命，降低维护成本。

佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司主要生产的设备有：焊钉机，不锈钢滚焊机，江苏螺母点焊机，滚
焊机，中频点焊机 螺母点焊机等设备。

焊接智能化技术的学科范畴

本文关于焊接智能化技术的提法含义如下：利用机器模拟和实现人的智能行为实施焊接工艺制造的技术
。 就实现技术而言，焊接智能化技术包括采用智能化途径进行焊接工艺知识、焊接设备、传感与检测、
信息处理、过程建模、过程控制器、机器人机构、复杂系统集成设计的实施，可见焊接智能化技术是综
合的系统集成技术。

螺母点焊机价格-骏崴焊机(在线咨询)-江苏螺母点焊机由佛山市顺德区骏崴焊接设备有限公司提供。佛山
市顺德区骏崴焊接设备有限公司（junweiwelding.1688.com）是从事“滚焊机,中频点焊机,点焊机,排焊机,
定做自动化焊接设备”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服
务。欢迎来电咨询！联系人：李细勤。
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