
Hofler Rapid 1250 二手磨齿机转卖 瑞美顺达

产品名称 Hofler Rapid 1250 二手磨齿机转卖 瑞美顺达

公司名称 北京瑞美顺达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市海淀区翠微路2号院1幢508室

联系电话  13910760160

产品详情

磨齿机操作与安全及注意事项

以下内容由北京瑞美顺达科技有限公司为您提供，希望对同行业的朋友有所帮助。

1.工作中，磨工件时必须戴眼镜，人要站在砂轮侧面，禁止站在砂轮对面。

2.砂轮不圆，过薄或因磨损过多而露出夹板边缘不到2.5mm时，应调换新砂轮片，否则不准使用。

3.在运行中发现声音不正常，应立即停机，予以修理，否则不准使用。

4.砂轮机只许磨小件，Hofler Rapid 1250 二手磨齿机买卖，不准磨过大的工件。

5.磨工件时不许震动砂轮和不准磨有震动的工件。

6.砂轮机只允许磨钢、铁等黑色金属，不准磨软的有色金属和非金属件。

7.砂轮机不允许装倒顺开关，遇到中途停电时，应立即切断电源。

8.磨工件时，应使工件缓慢地接触砂轮，不准用力过猛或撞击。

9.磨容易碰碎砂轮片的工件时，应设防护遮板或细丝网挡板。

10.不准二人或多人同时合用一个砂轮。

11.磨削件不得超规定尺寸和规定重量。

12.加工完的工件要放在安全位置并摆放整齐平稳，严禁将工件摆放过高或放在安全通道上。



蜗杆砂轮磨齿机要怎么维护与保养？

以下是北京瑞美顺达科技有限公司为您一起分享的内容，北京瑞美顺达科技有限公司专业供应二手磨齿
机，Hofler Rapid 1250 二手磨齿机转卖，欢迎新老客户莅临。

一、液压系统的维护对于液压系统的维护，当磨齿机机床使用一段时间后，液压油的粘度等性能指标会
受到影响，油的清洁度也会下降，对于一些比较精密的液压阀将%考-试-大%产生磨损重大的负作用，所
以应按规定在一个月左右沉淀过滤一次液压油，三个月时间更换一次，这样可以提高液压元件的使用寿
命，同时对各电磁阀、压力阀、节流阀、溢流阀及压力继电器做好检查工作，特别在对压力表抖动超过
±0.5×105Pa的情况下一定要停止使用，用干净气油清洗阀芯，使磨齿机正常工作。  

二、电器系统的维护电器系统主要是一些控制元件，如继电器输出、输入接口处、电箱模块、电缆线落
地浸油的维护，要定期对这些元件进行检查，Hofler Rapid 1250
二手磨齿机精密加工，电缆线尽量走高架走线，不要落地，避免发生其它信号中断。

三、机械机构的维护机械机构主要是轴承的承载负荷精度是否达到要求，各润滑部位的润滑是否到位，
尽量避免高速运转齿轮处的齿轮烧损，导轨润滑不当使导轨拉伤等现象。

哪一种齿轮精加工更流行？

对于磨齿机齿轮精加工，剃齿和磨齿之间，哪一种齿轮精加工更流行呢?

这首先要把一种行业与另一种行业区分开来。比方说，汽车工业使用的齿轮绝大多数还依靠磨齿机剃齿
进行加工。有些企业也会对后端传动装置齿轮进行磨削加工，Hofler Rapid 1250
二手磨齿机，这仅仅是为了消除环形圆柱齿轮上发生的变形。

上述提到的齿轮加工时间减少，主要归功于新型齿轮刀具、现代齿轮机床的发展及由此带来的精加工余
量大幅减少和磨前齿轮质量的提高。另外，与磨齿机相比，现代数控剃齿机常是价半功倍，可获得热处
理前的精度较高的齿轮等级(高达DIN5-6等级)；而且与齿轮螺纹磨床磨削相比，加工周期也较短。

想要了解更多北京瑞美顺达科技有限公司的相关信息，欢迎拨打图片上的热线电话！

Hofler Rapid 1250 二手磨齿机转卖-瑞美顺达由北京瑞美顺达科技有限公司提供。北京瑞美顺达科技有限
公司（rmsdbj.com）在链条、链轮这一领域倾注了诸多的热忱和热情，瑞美顺达一直以客户为中心、为
客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。
相关业务欢迎垂询，联系人：杨经理。
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