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产品名称 焦作数控卷板机 焦作数控卷板机费用 【郑威】

公司名称 郑州市威力达机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 郑州市上街区安阳路与工业路交叉口向北200米
路西

联系电话  13803862576

产品详情

 三辊焦作数控卷板机铸件修复的注意点是什么呢？这就是本期我们要为大家讲的相关问题了，请看下
面的阐述吧。

1、喷焊     按喷焊专业技能推行，将滑轨面加热至150℃左右，完毕刚开始焊粉的喷漆后，将喷漆面
加温至900℃-1200℃左右，使焊粉熔融后组成整平面。因为三辊焦作数控卷板机加热及加温時间长，钢
件遇热总面积很大，焊接应力很大，比电弧焊更简单发病裂痕，一起线减少发病裂痕倾向性更大。

2、电弧焊   用铸铁焊条Z248开展焊补，焊补专业技能分二种，一类：焊前加热至550℃-650℃，焊补后
隔热保温5-8钟头；二类：钢件焊前不加热，焊后隔热保温3-4钟头。二种方式 均易出現裂痕、硬点，焊
补后不简单开展机械加工制造。焊条价格划算。用镍基铸铁焊条Z308焊丝焊补，焊层与焊层中间应中断
水冷却至60℃下列，焊补区少出气孔、裂痕发病，机械设备工艺性能优异，融合抗压强度高、无坠落现
象，因为三辊卷板机滑轨生产加工后吸油及焊丝吹力的危害，易发病错口、组成“焊补印痕”，焊补区
色调与对接焊缝有挺大差别，而且焊条价格价格昂贵。

【郑威】公司产品技术先进，规格齐全，涡轮上下均配有特种压力轴承，转动轻松、省电耐磨、操作方
便，属于经济实用型卷板机，欢迎大家前来考察。

如何安全的使用焦作数控卷板机？焦作数控卷板机的特征是什么呢？焦作数控卷板机应该如何安全的使
用呢？有什么样的特点呢？现在为大家进行解答： 



1、在启动之前应检查各个部位有什么异常，紧固螺帽不能有松动，制动器应该正常可靠，严格按照板材
的厚度调整卷筒距离，不能超负荷作业，也不能卷压超出性能规定范围内的工件。 

2、运转中，必须将工件平稳放置，位正后才能开车运转操作，并且应该明确信号，制定一个人进行指挥
。 

3、运转时手不能放在被卷压的钢板上，也不能用样板进行检查，停机后再用样板检查圆度。卷压不够正
圆的工件时，滚卷到钢板末端时应该要留下一定余量，防止工件掉下伤人。 

4、作业的时候，工件上禁止站人，也不能再已经滚好的圆筒上找正圆度。 

5、滚卷厚、直径大的筒体或者材料强度较大的工件，应该、下降动轧并经过多次滚卷成型。滚卷较窄的
筒体时，应该放在轧辊中间进行滚卷。 

6、工件进入轧辊后，应该防止手和衣服被卷入其中。 

7、停机后如果发现机床运转有异常的声响，应该立即检查修理，停机后将工件放置到的地点。 

【郑威】公司产品技术先进，规格齐全，涡轮上下均配有特种压力轴承，转动轻松、省电耐磨、操作方
便，属于经济实用型卷板机，欢迎大家前来考察。 

焦作数控卷板机的日常维护检修很重要，只有这样才能延长其使用寿命。今天我们就来给大家介绍一下
焦作数控卷板机的日常维护检修注意事项，希望我们的介绍对大家有所帮助! 

1、根据机器润滑示意图中规定，按要求对各油杯润滑和人工润滑点进行加油。 

2、按卷板机规定的参数进行卷板，卷板厚度20mm，长度2500mm，卷板材料的屈服极限小250Mpa。 

3、接通电源后，进行下辊正反两个方向和上辊升降运动，检查各运动有无不正常的卡死现象。 

4、严格按卷板加工程序和操作方法进行操作，在上辊升降到极限位置时，要十分注意设备的安全运行。
 

5、操作中各人员要互相协调，听从卷板负责人的指挥，没有口令，禁止开动机器。 

6、进行卷板操作时应十分注意安全，防止手被钢板压住和钢板一起卷进。 

【郑威】产品畅销国内外，深受广大用户的好评，是造船、水电、化工、锅炉、压力容器以及机械制造



行业的理想选择。 
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