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产品详情

2015年将是国产注塑机品牌腾飞的一年

      虽然国内注塑机品牌在过去发展迅速，但是依然和国外品牌在注塑机的精密程度上相差很大，
这也导致很多国内注塑加工企业不得不高价购买进口的精密注塑机，不过未来的这一现象将可以避免。

      近些年国产注塑机品牌无论是在质量上，还是精密程度上都在逐步缩短和国外注塑机品牌的技
术差距，甚至在某些领域比国外品牌做的还要要好。加之未来国内对于注塑加工制品的需求仍然十分的
旺盛，但是消费者对于注塑加工制品的质量也要求更严，这都使得对于注塑机的整体性能要求更高。

      国产注塑机企业在过去数十年的技术积累，已经到了一个开花结果的时候，之前积累的技术优
势将逐步的运用在新的注塑机产品上，而且技术的稳定性也在不断的加大。如果你仔细观察的话，你会
发现，国产的注塑机在近几年更新换代上还是比较快的，这不但表明了产品的性能在逐步提高，更加表
现了现代注塑机企业在人才的储备和管理上也迈向了一次新的高潮，所以说2015年将是国产注塑机品牌
腾飞的一年。

      据媒体报道，常州注塑模具加工，我国南方某精密机械企业高调带着自己研发的第六代节能型
注塑机参加了美国塑料工业协会举办的塑料展览会，该产品受到了国外同行和客户的一直认可，可以这
么说我国国产注塑机品牌的性能在超越国外品牌的步伐越来越快，届时国产注塑机品牌将会在全球注塑
机领域占有绝1优势的地位。

常见的注塑加工费的计算都包含哪些项目

      注塑加工厂的利润就是靠赚取一定的注塑加工费用，而注塑加工的订单一般都是批量比较大的
，少也都是几千件，高的话都是数十万件，因此在签单之前是一定要根据批量来算好加工费用的，那么
常见的注塑加工费都包含哪些项目呢！



      其一：塑料原材料的采购，同一种塑料有着不同的价格，其性能也是千差万别，所以要根据注
塑件产品的质量要求来选择塑料原材料，并且要精准算出每一个注塑件要大概使用多少塑料，以及要控
制的废品率 。

      其二：注塑加工模具的制造，模具的制造是注塑件加工中的重中之重，这直接关乎到后期产品
的质量。模具也有优劣之分前期一定要根据注塑件的批量及交货时间等因素，来判定出使用哪种价格档
次的注塑加工模具，当然前提是保证注塑件的质量。

     其三：就要合算出工人的成本、全部注塑件需要多少用电量、注塑机的折旧率等！特别是批量比
较大的注塑件，这些因素是一定要计算出来的。

     其四：税务的合算，注塑件是出口的还是内销的，注塑模具加工中心，国家在这方面都是有何税
务的政策，这是一定要了解清楚的，诚信交税是每个企业的责任与义务。

     这些只是注塑加工费算法基本的包含项目，注塑模具加工流程，但是也是重要的项目，注塑加工
厂近些年的利润本身就一直在下降，所以我们企业应该精1确的算出每一个注塑件加工的费用。

避免注塑模具加工收缩痕出现的方法

在注塑模具加工中，由于因素的影响，注塑模具加工价格，导致注塑件的收缩痕，影响使用效果。今天
，注塑加工厂为您介绍注塑件的原因和解决方案的收缩：

首先，注塑模具加工中出现收缩痕的原因

1、熔化温度不太高或太低。

2、模具型腔塑料问题。

3、塑料接触面冷却阶段。

4、流量通道不合理，门的横截面太小。

5、模具温度和塑性特性的适应。

6、产品结构不合理（加强古高、过厚，明显不均匀）。

7、冷却效果不好，产品发布后继续收缩。

二、注塑模具加工中的收缩标志

1、调整喷油缸温度。

2、调整螺杆转速，以获得正确的螺杆表面速度。

3、增加注射量。

4、保证正确使用垫；增加螺杆的时间；增加注射压力；提高注射速度。

5、检查止回阀是否正确安装，因为异常操作会导致压力损失。



6、降低模具表面温度。

7、正确的流道，避免过大的压力损失，根据实际需要，适当扩大截面尺寸。

8、根据塑料的特点和产品结构适当控制模具温度。

9，允许的情况下，以改善产品结构。

10、尽量使产品有足够的冷却。

注塑模具加工流程-京朔涂装-常州注塑模具加工由无锡市京朔涂装科技有限公司提供。行路致远，砥砺
前行。无锡市京朔涂装科技有限公司（www.wxjstz.net）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴
，与您一起飞跃，共同成功!
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