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数控切割机运行过程中需要注意哪些问题

       目前数控切割机热切割加工方式中，火焰切割和等离子切割应用较为普遍，数控火焰直条等
离子切割机，但无论是火焰切割还是等离子切割，在对气体压力的供给控制.上都存在一定的相似之处，
布洛尔智能在长期的数控切割设备生产、研发及服务过程中总结的一些相关经验总结，希望能给广大用
户单位一点帮助及参考:

       一、火焰切割燃气压力及速度控制

切割表中所规定的切割速度，燃气耗量，压力等值均是平均值，该机器可能高于或低于这些平均数值来
操作，操作人员应根据这些特性及时掌握好切割速度，压力的参数。

特锈灰尘及氧化层会使切割氧降低，同样地火焰调节不正确使得切割速度和质量发生偏差。

??高质量数控光切割机主要的指标就是无切割缺陷且切割面粗糙度值小，所以实时检测的目标应能识别
切割缺陷并能检测到反映切割面粗糙度的信息，其中以获得粗糙度的信息重要，难度也1大。

??在对数控切割机切割面粗糙度检测方面，重要的研究成果就是发现切割前沿光辐射信号脉动频谱的主
频等于切割面切割条纹的频率，而切割条纹的频率与粗糙度相关，这样用光电管检测到的辐射信号就与
切割面粗糙度联系起来。这种方法的特点是检测设备和信号处理系统较简单，检测和处理的速度快，但
该方法的不足之处是：

??进一步研究表明，数控切割机切割前沿光辐射信号主频与切割面上部条纹频率的一致性仅限于较小切
割速度的范围内，当大于一定的切割速度时，信号主频消失，已找不到与上训切割条纹相关的任何信息



。

      数控等离子切割机是利用高温喷射出的高速气流离子化，形成导电体。当电流通过时，该导气
体即形成高温等离子电弧，再利用电弧的热量并借助高速等离子气流来完成切割的一种加工方法。实际
操作切割时，数控火焰直条等离子切割机价格，影响到工件加工效果的好坏除了等离子电弧稳定性、数
控火焰切割机速度以及数控切割机行走精度等因素外，专业数控火焰直条等离子切割机，11大影响因素
即数控等离子切割机的割枪的喷嘴高度的控制及调节。

       日常使用过程中，常常会遇到等离子割炬的损坏，而不得不时常更换的情况，这样不仅导致
工期延误，也无形中增加了投资成本；加上之前我们所谈及的数控等离子切割机割炬高度问题，势必将
影响到切割质量和耗材使用寿命。从这一个角度来说，数控等离子切割机的割炬喷嘴高度调控直接关系
工件的加工效果好与坏，通常喷嘴高度是指喷嘴端面与切割表面的距离，它构成了整个弧长的一部分。

数控火焰直条等离子切割机公司-海瑞焊割设备制造由无锡海瑞焊割设备制造有限公司提供。“无锡数控
等离子切割机,H型钢龙门式焊接机厂家”就选无锡海瑞焊割设备制造有限公司（www.wxhrhg.com），公
司位于：无锡市惠山区前洲工业园，多年来，海瑞焊割设备坚持为客户提供好的服务，联系人：朱经理
。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。海瑞焊割设备期待成为您的长期合作伙伴！
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