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产品名称 杭州管件电熔焊机 济南塑通达设备
管件电熔焊机价格

公司名称 济南塑通达机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东济南市天桥区北辛工业园80号

联系电话  18866828112

产品详情

济南市塑顺通机械设备设备有限责任公司是技术专业从业PE，HDPE，PPR，等热融，电熔管件，自动式
熔接设备的集产品研发、生产制造、市场销售、服务项目于一体的技术专业塑管熔接设备的生产厂家。
实际操作电熔焊机常见问题：新的或长久没用的电焊机，常由于返潮使绕组间、绕组与外壳间的绝缘电
阻大幅降低，管件电熔焊机价格，在刚开始应用时非常容易产生短路故障和接地装置，产生设备和安全
事故。因而在应用前应用摇表查询其绝缘电阻是不是达标。启动新电焊机前，应查询电路系统交流接触
器一部分是不是优良，认为一切正常后，可在满载下启动试运转。证实无电气设备安全隐患时，即可在
负荷状况下试运转，终才可以资金投入一切正常运行。直流电电焊机应按标准方位转动，有关含有送风
机的要留意离心风机转动方位是不是恰当，应应用由上边吹出。以做到制冷电焊机的用意。  

济南塑通达机械设备有限公司是专业从事PE，HDPE，管件电熔焊机厂家，PPR，等热熔，电熔，全自动
熔接设备的集研发、生产、销售、服务于一体的专业塑管熔接设备的厂家。影响PE电熔管件焊接质量的
因素：1、电压电流波动对接口质量的影响： 对质量合格出厂的PE电熔管件，其内部预电阻丝的电阻值
是恒定。此时电阻丝的发热功率仅与熔接电源提供的电压有关，杭州管件电熔焊机，
加热功率即随之改变，熔接接口的质量由于受加热功率波动影
响而改变。a、不能在大功率机器下，直接接入熔接用电源，共用一条电
缆线。b、一般当电熔焊机距电源在 50 米内使用 2.5mm2 的输入电缆。当焊 机距电源 50-100 米时需选用
4mm2 的输入电缆线，当电熔焊机距电 源 100 米时需加粗输入电缆线或配接发电机，禁止电缆线盘绕
使用。

电熔焊机带电焊焊接简单操作指南：操作流程：1、即将工程施工的二根水管垫离路面并水准两端对齐。
2、消除粘在水管表面的土壤，水份以及它脏物。3、用尼绒扣带将电热熔带包复在水管的联接部位并缠
紧，有接线端子排的一端放置钢筋搭接处的下一层。明确水管接口处坐落于电热熔带中间。4、把不锈钢
板扣带包复在电热熔随身携带用U型快速夹具勾住，将PE胶棒插进电热熔带钢筋搭接的合缝处，缩紧不
锈钢板扣带，使电热熔带紧贴着壁厚上。5、将电热熔焊机开关电源与电热熔带相连，设置加热時间后起
动电热熔焊机，细心调整加热电流量，380V电热熔焊机和和380V电热熔焊机电流量预设值有很大差别，
﹙加热時间和电流量参照附注﹚。在加热全过程中，可根据塞进直口打花刀等方法确保电热熔带与管件



表面密不可分迎合。6、当电热熔全过程进行后﹙这时电热熔随身携带温度测量点的温度将做到92℃上下
，管件电熔焊机定做，温度过低应增加加热時间。﹚，关闭开关电源，再度适度缩紧不锈钢板扣带。7、
待电热熔带充足制冷后﹙制冷時间参照附注﹚，取下不锈钢板扣带，工程施工结束。安全宜：1、工程施
工时应戴带绝缘性的手套，连接头部位湿冷时，不可开展电焊焊接，以防触电事故。2、防止电热熔后的
高溫连接头身体。  

杭州管件电熔焊机-济南塑通达设备-管件电熔焊机价格由济南塑通达机械设备有限公司提供。济南塑通
达机械设备有限公司（www.jnstd.cn）有实力，信誉好，在山东 济南 的电焊设备与器材等行业积累了大
批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进济南塑通达和您携手步入辉煌，
共创美好未来！
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