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产品详情

有些用户在使用螺旋叶片的过程中会发现，它在作业的过程中可能会出现撒料的问题。如何让解决或者
避免这一问题，成为我们关注的焦点。镇江旺诚机械有限公司作为一家专业生产螺旋叶片的企业，多年
来致力于产品的研究及问题的解决。下面，输送机螺旋叶片，我们将为大家介绍螺旋叶片的撒料问题。

一般来说，螺旋叶片作业出现撒料问题主要源于以下原因：一：叶片的跑偏。叶片跑偏，会导致螺旋叶
片作业的过程中出现一高一低的情况，物料会从其中一边洒出来。二：产品悬空。产品凹断的半径会导
致产品悬空情况出现，此时由于叶片离开槽形托辊组，使得角度变小，物料抖出。三：运行设备出现超
载。机器在运行过程中如果负载量过大，会导致橡胶裙板就会出现损坏，导致撒料状况出现。

除了以上原因之外，包括加工产品本身所带来的影响。如果产品粘性比较大和容易结块的话，螺旋叶片
制造商，长期运输此类产品会损坏螺旋叶片，也会导致撒料现象的出现。

专业厂家教你螺旋叶片计算制作方法

   r=bc/(a-b)

   R=r+c

   α=(2πR-a) ×3600/( 2πR)

   式中：D-螺旋外圆直径； d-螺旋内圆直径；

   r-螺旋节展开图内圆半径； R-螺旋节展开图外圆半径；

   H-螺旋导程；α-展开图切角；



   a2= (πD)2+H2 a-螺旋外缘展开长

   b2=(πd)2+H2 b-螺旋内缘展开长

   c=(D-d)/2 c-螺旋节宽度

   第二部分 实际应用制作方法

   1、一般常用方法--模具压型

   对于一般叶片可用按展开图尺寸下料制作后，无轴螺旋叶片，再热处理，后用模具压成型，因为模
具制作成本较高，只是用于批量

生产，不适用于单件和少量加工生产。很多厂家在使用此法，这里不再叙述。

螺旋叶片是农业机械中使用频繁的配件，随着科技的发展，由原来的手工制作发展到现在的机械制作.今
天，小编为大家

介绍一下如何辨别螺旋叶片的真假i:

1.标准螺距带桨叶的单头螺旋:

这种螺旋是实面螺旋与桨叶的组合.桨叶方向与物料流动方向相反，螺旋叶片，在移动物料与控制物料的
流动中可使物料得到充

分而适度的混合.

2.标准螺距锯齿边单头螺旋:

在螺旋外边棱上等距离切有规则地的锯齿，这样可使物料在移动中得到适度的搅动.一般用于输送易于结
块的物料.

3.标准螺距锯齿折角单头螺旋:

在螺旋外边棱上切有锯齿并折弯，这样可使被移动的物料翻转和洒落，使物料得到充分的混合.这对于加
热、冷却或

轻质物科风干是极有利的.

可以说螺旋叶片的性能，直接关系到整个产品的性能，而拥有必要的辨别技术则会帮助我们找到需要的
产品.
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