
M1050A无心磨床价格 无锡精展机床制造

产品名称 M1050A无心磨床价格 无锡精展机床制造

公司名称 无锡精展机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区陆通路11号

联系电话 18352520999 18352520999

产品详情

磨削力主要由两部分组成：磨粒在切除金属时要使被切金属产生很大的塑性变形，而形成得到切削力；
磨粒和工件表面之间在切削时产生的磨削力。磨削力对加工的影响。磨削时磨粒以负前角切削，刃口圆
角半径R往往要比背吃刀量要大，故磨粒对工件的径向挤压力很大，一般Fp=(2～3)FC。由于较大的径向
力作用，使机床～工件～砂轮组成的工艺系统产生较大的弹性变形，M1050A无心磨床价格，从而影响磨
削精度。

磨床电气采用可编程序控制器，广东M1050A无心磨床，具有自诊断功能、维修方便。

工件靠外圆在定位机构上定位，M1050A无心磨床哪家好，磨削量是工件直径上的余量，M1050A无心磨
床厂，故砂轮的磨损、进给机构的补偿和切入机构的重复定位精度误差对零件直径尺寸精度的影响。

准备工作：

1、先对磨床使用的环境进行检查，保障其整个操作空间范围内没有杂物存在，如此可以以免杂物对五轴
型无心磨床部件构成损坏的异常发生。

2、对进行起吊操作所需的力度进行估测，以便选择吨位适合的牵引机进行工作，以免出现过载使用情况
而引发危险。

3、对所选牵引机的各个部件进行检查，对于有异常情况出现的部件及时进行维修，以减少使用过程中突
发的情况发生的可能性。



数控外圆磨床的砂轮线速度为小于35m/s，在使用时其整个磨削的效率是比较高的，其磨头轴承为大包角
三块瓦动，回转精度高。砂轮架运动（X向）由伺服电机、滚珠丝杠直接拖动，小分辨率为0.0005mm。
数控外圆磨床在径向量仪时，测定值自动输入数控系统，数控系统发讯，使X向伺服电机转动，带动滚
珠丝杠到达给定的位置，使磨削工件的尺寸稳定地达到所要求位置，批量磨削工件尺寸分散度小于0.003
mm。

M1050A无心磨床价格-无锡精展机床制造由无锡精展机床制造有限公司提供。无锡精展机床制造有限公
司（www.wuxinmochuang.com）是一家从事“无心磨床,数控外圆磨床,数控内圆磨床,外圆磨床,内圆磨床
”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“
无锡精展机床制造”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使无锡精展机床制
造在行业专用设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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