
威海深孔镗刀具 巨泰机床质量可靠 深孔镗刀具加工

产品名称 威海深孔镗刀具 巨泰机床质量可靠
深孔镗刀具加工

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

深孔加工刀具深孔加工指长径比(即孔深L与孔径d之比)大于10的孔。普通的深孔L/d<10～20，深孔镗刀具
订制，可将麻花钻接长做长后去加工，对于L/d>20～100的特深深孔则须在专用设备、专用深孔加工机床
和深孔镗刀具进行加工。德州巨泰深孔加工刀具深孔镗刀具工艺特点：刀杆受孔径的限制，直径小，长
度大，造成刚性差，深孔镗刀具报价，强度低，切削时易产生振动、波纹、锥度，而影响深孔的直线度
和表面粗糙度。

德州巨泰牌深孔加工刀具刮削部的深孔镗刀具被安装在形成于刮削部体上的径向孔内，该深孔镗刀具的
向心端与位于刮削部轴向心孔内具有一斜度的接合部的顶块的接合部接合.滚压部的保持架为刀体轴向的
可调部件，在这个方向上，滚子被保持架约束在具有第二斜面的滚道支撑部上.

德州巨泰深孔加工刀具一位于所述刀体内的顶杆被设置，且连接所述保持架.

深孔镗刀具特征在于，所述顶杆与所述顶块螺纹配合，形成顶块游动的螺纹副；顶杆被一座部支撑，并
在刀具头端设有驱动顶杆转动的原动件；其中，座部在刀体轴向移动的自由度在刀体轴向一端被约束，
另一端被复位装置约束。



德州巨泰打造的深孔加工刀具深孔镗刀具、镗削是对已有孔进行精加工：的典型切削加工方法。

深孔镗刀具要实现对孔的精密加工，深孔镗刀具加工，主要的加工方法就是磨削。当孔的表面质量要求
很高时，威海深孔镗刀具，还需要采用精细镗、研磨、珩磨、滚压等表面光整加工方法；对非圆孔的加
工则需要采用插削、拉削以及特种加工等方法。

深孔镗刀具由于孔加工是对零件内表面的加工，对加工过程的观察、控制困难，加工难度要比外圆表面
等开放型表面的加工大得多。

威海深孔镗刀具-巨泰机床质量可靠-深孔镗刀具加工由德州市巨泰机床制造有限公司提供。德州市巨泰
机床制造有限公司（www.dzjutai.com）为客户提供“深孔加工刀具,辅具有：标准深孔钻头,深孔镗头
,滚压头 ,镗”等业务，公司拥有“巨泰”等品牌，专注于镗床等行业。欢迎来电垂询，联系人：张。
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