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产品详情

佛山粤协风机厂家介绍一些几个使用排尘离心风机的小技巧。相信只要用户掌握了这些肯定能在一定程
度上提高风机的使用效率。

离心风机先的使用是从它的启动开始的。有时候会出现启动失败或者启动时间非常长的问题，出现这个
情况的原因有很多。如果电动机拖不动，就检查安全机构的设定值;如果电动机额定功率过低，就更换电
动机;如果起动程序不正确，就调整起动设备，如果当起动时功率消耗过大，就核实当起动时气体流量控
制机构是否处在关闭位置;如果转子卡住了，就用手盘动风机以检查和调查卡住原因(摩擦、有障碍物等);
如果在电动机的接线处电压过低，就检查电源线电压如损耗过大，加大电源线。

很多时候用户会发现叶轮总是在白白的消耗能量。气体经由前盖与集流器之间的形成轮回活动。都要保
持一定的间隙，离心风机的前盖与集流器之间和机壳与转轴之间。以保证风机旋转的可靠性。这样能在
很大程度上缓解这个现象。

排尘离心风机在使用常出现的问题就是风机的振动了，想要从根本上解决这个问题也不是一个简单的事
，但是如果降低风机的转速是一个非常好的办法，而这个办法的效果也为显着。不过还需要用户根据所
使用风机的具体情况来判断究竟使用什么方法才能更加的合理。

佛山粤协风机10多年生产经验厂家，江门排尘离心风机报价，同时也有多年的客户达成长期合作战略，
如果你想要找离心风机供应商，那么，粤协是您的不二厂家之选，在粤协风机不仅仅提供的是好产品，
还可以根据客户需求来量身定制风机产品。还有贴心的服务以及意想不到的惊喜哦!

粤协风机厂家介绍排尘离心风机在设计时需注意以下几点：

(1)、排尘离心风机叶片出口角的选定：叶片出口角是设计时要选定的主要几何参数之一。为了便于应用
，通常把叶片分类为：强后弯叶片、后弯圆弧叶片、后弯直叶片、后弯机翼形叶片;径向出口叶片、径向



直叶片。

(2)、排尘离心风机叶片型式的合理选择：常见风机在一定转速下，后向叶轮的压力系数较小，则叶轮直
径较大，而其效率较高;对前向叶轮则相反。

(3)、蜗壳外形尺寸的选择：蜗壳外形尺寸应尽可能小。对高比转数风机，可采用缩短的蜗形，对低比转
数风机一般选用标准蜗形。有时为了缩小蜗壳尺寸，排尘离心风机，可选用蜗壳出口速度大于风机进口
速度方案，此时采用出口扩压器以提高其静压值。

(4)、排尘离心风机叶片数的选择：在离心风机中，增加叶轮的叶片数则可提高叶轮的理论压力，因为它
可以减少相对涡流的影响。但是，叶片数目的增加，将增加叶轮通道的摩擦损失，这种损失将降低风机
的实际压力而且增加能耗。因此，对每一种叶轮，存在着一个好叶片数目。具体确定多少叶片数，有时
需根据设计者的经验而定。

(5)、全压系数的选定：设计离心风机时，实际压力总是预先给定的。这时需要选择全压系数。

(6)、排尘离心风机叶轮进出口的主要几何尺寸的确定：叶轮是风机传递给气体能量的一元件，故其设计
对风机影响甚大;能否正确确定叶轮的主要结构，对排尘离心风机的性能参数起着关键作用。它包含了离
心风机设计的关键技术--叶片的设计。而叶片的设计关键的环节就是如何确定叶片出口角。

粤协风机厂家介绍排尘离心风机在正常工作中，可能会发生各种各样的故障，对于所发生的故障，必须
及时查明原因解决掉，预防事故的发生。以下原因可以导致轴承箱的剧烈运动：

1、排尘离心风机轴与电机轴不平行，揭阳排尘离心风机报价，皮带轮槽错位。

2、排尘离心风机机壳或进风口与叶轮摩擦。

3、基础的刚度不够或者不牢固。

4、叶轮铆钉松动或轮盘变形。

5、叶轮轴盘与轴松动。

6、机壳与支架、轴承箱与支架、轴承箱盖与座等连接螺栓松动。

7、风机进出气管的安装不良。

8、转子不平衡。

粤协风机厂家介绍运转中排尘离心风机电机电流过大的原因：

1、开车时进气管内阀门或节流阀未关严。

2、流量超过规定值，或风管漏气。

3、风机输送气体密度过大。

4、电机输入电压过低或电源单相断电。



5、受轴承箱剧烈振动的影响。

6、排尘离心风机工作情况恶化，或者发生故障。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

