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产品名称 零配件机械加工 机械加工
东莞市威仕加数控设备

公司名称 东莞市威仕加数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市道滘镇大罗沙村创业园7路1号

联系电话  13318801266

产品详情

东莞机械加工如何测量加工精度东莞机械加工的加工精度是机械加工后工件表面的实际尺寸、形状、位
置三种几何参数与客户所供图纸要求的理想几何参数的符合程度。在进行东莞机械加工时，我们除了要
知道东莞机械加工的检测标准是什么以及东莞机械加工常用的检具有哪些，我们还需要知道东莞机械加
工如何测量加工精度，那么加工精度怎样测量呢？

加工需要的机械由数显铣床、数显成型磨床、数显车床、电火花机、磨床、加工中心、激光焊接、中走
常用机械
丝、快走丝、慢走丝、外圆磨床、内圆磨床、精密车床等，可进行精密零件的车、铣、刨、磨等加工，
此类机械擅长精密零件的车、铣、刨、磨等加工，可以加工各种不规则形状零件，加工精度可达2μm。

随着现代机械加工的快速发展，机械加工技术快速发展，慢慢的涌现出了许多先进的机械加工技术方法
，比如微型机械加工技术、快速成形技术、精密超精密加工技术等。 

东莞机械加工在进行产品加工前，机械加工，都要知道东莞机械加工产品的检测标准，这样才能知道产
品规格尺寸是否符合客户要求，东莞机械加工的检测标准是什么呢？

1.分中、抄数，每次分中完成后，先抄好工作座标数，清零后再从头查看一次中心到两边的间隔是否共
同，保证分中、抄数无误。

2.选刀、装刀、对刀、抄Z轴座标数。依照编程清单挑选合适刀具，装刀前要把刀头与嗦咀完全清洁洁净



，装好刀后要用校表查看刀具有没有偏摆。对刀抄数后要从头查看一次，防止对错刀，抄数错给公司带
来重大损失。

3.传送程式、开端加工：下刀前要运用单节履行，把传递速度与进给速度调至慢，cnc精密机械加工厂，
慢速下刀，非标机械零件加工，观看机床显现Z轴余量，查看有无反常，零配件机械加工，如有反常立
即按下暂停键，查找原因处理反常，一切正常后调至合适速度开始加工。

4.加工过程中，要时间留意调查加工有无反常，刀具有没有磨损，刀具磨损严峻的要暂停磨刀，保证加
工正常。

 

零配件机械加工-机械加工-东莞市威仕加数控设备(查看)由东莞市威仕加数控设备有限公司提供。“精密
数控龙门铣，摇臂钻床，简易数控龙门铣”就选东莞市威仕加数控设备有限公司（www.dgweishijia.cn）
，公司位于：东莞市道滘镇大罗沙村创业园7路1号，多年来，威仕加数控设备坚持为客户提供好的服务
，联系人：余总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。威仕加数控设备期待成为您的
长期合作伙伴！
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