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产品名称 螺旋榨油机榨圈定制 协进机械
宁波螺旋榨油机榨圈

公司名称 济南市协进机械配件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市章丘区相公庄街道牛推二村村西

联系电话  13573104588

产品详情

榨圈是螺旋榨油机关键零部件之一，其内孔具备好几个间隙构成的出油槽，好几个榨圈排列与组合成榨
膛，榨油机的榨螺安裝在榨螺轴上，并置放于榨膛内，榨油机运行时，将料胚送进榨膛内，根据榨螺上
的转动的螺旋式齿(外螺纹)往前推动，而且榨螺的圆根直徑自入料端至进料端在总体上呈慢慢变宽的发
展趋势，螺旋榨油机榨圈定做，促使榨螺与榨膛中间的室内空间慢慢缩小，对料胚的挤工作压力慢慢扩
大，从将料胚中的植物油脂慢慢挤压成型出去，随后根据出油槽排出来。在一些多级别压榨榨油机中，
每一级压榨均根据好几个榨螺进行，各个榨螺的根圆直徑不但在总体上呈愈来愈大的发展趋势，且在同
一级压榨中榨螺的根圆直徑都是慢慢增大的，在其中每一级压榨中的后一个榨螺为锥型距圈，螺旋榨油
机榨圈加工，一方面用于开展髙压压榨，另一方面用于联接根圆直徑不一样的二级榨螺。殊不知，宁波
螺旋榨油机榨圈，相对性于榨螺而言，现阶段针对榨圈构造的改善并不是突显，尤其六级压榨这类多级
别压榨全过程中，并沒有融合各个的压榨特性开展有效设计方案，造成压榨不高、料饼残油率高。  

观察出油位置： 

压榨过程中，应经常观察出油位置。正常情况下，出油位置大部份集中在榨条和榨条圈附近几个榨圈处
，后部榨圈少量滴油，油色清亮。如出现出油位置移向进料端，说明料胚水份过高，过早成形，不易形
成正常压力，此时油色浅而泡沫多。如出现出油位置移向出饼端，说明料胚水份过低，也不易形成正常
压力，受压时间短，油末排净就已出饼，此时油色深而浑浊。出油位置前移或后移都不利于提高出油效
率。出油位置除了和以上因素有关以外，还与榨圈排列位置有关。奇丰榨油机出厂时的排列是排列。用
户可以根据使用时的实际情况，对光榨圈以前的排列长短略加增减，但增、减量不得分别超过10mm。

观察出饼形状： 

正常出饼成片状略有弹性，内面光滑，外面有裂纹，表面不带油迹。若饼疏松不能成形，手捏即粉碎，
闻时有焦糊味，并且榨膛出现放炮，冒烟现象，这是因为炒籽温度过高而非机器本身的原因。如果出饼
软而无力，表面带油渍，闻时有生味，出油泡沫多，说明入榨水份高。 



螺旋榨油机的工作原理：

动力经减速后传给主轴，装在主轴上的榨螺随着旋转，将螺纹间的油料不断地向前 推进，由于榨膛与榨
螺之间的空间逐渐缩小，油料的密度增加，因而压力逐渐增大，在压榨过程中，油料颗粒之间，油料与
零件之间发生磨 擦，产生了热量，螺旋榨油机榨圈定制，这样就构成了榨油工艺的压力、热量两大要素
。破环油料的组织细胞，油从油线中溢出，饼则从出饼头与出饼口之间被推出，当溢出的油通过油盘流
入滤油桶上面时，真空泵把桶内的空气抽出，桶内形成负压，油就同通过滤布，被抽进桶内，而油渣就
被隔离在滤布上面，这时得到的是纯净的油液。

螺旋榨油机榨圈定制-协进机械(在线咨询)-宁波螺旋榨油机榨圈由济南市协进机械配件有限公司提供。济
南市协进机械配件有限公司（www.xiejinjixie.com）位于济南市章丘区相公庄街道牛推二村村西。在市场
经济的浪潮中拼博和发展，目前协进机械在齿轮中享有良好的声誉。协进机械取得商盟认证，我们的服
务和管理水平也达到了一个新的高度。协进机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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