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产品名称 塑胶外壳喷涂加工 上海塑胶外壳喷涂
南新工艺装饰品制造

公司名称 无锡南新工艺装饰品制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区安羊路18号

联系电话  13861726036

产品详情

退火：塑料成型时易形成内应力，涂装后应力集中处易开裂。可采用退火处理或整面处理，消除内应力
。退火处理是把ABS塑料成型件加热到热变形温度以下，即60℃，保温2h。由于采用此种工艺需要大量
的设备投资，塑胶外壳喷涂加工，因此，可采用整面处理的技术，即配置能够消除塑件内应力的溶液在
室温下对塑件表面进行15～20min的处理即可。

塑料喷涂表面处理的操作要领

表面处理技术是一个非常重要的技术，而且这个技术的使用让产品变得更加好，在操作的时候有很多人
都非常的粗心，对于操作时候的一些要点了解的不清楚，导致操作过程中容易出现问题，如果用户了解
操作要点的话就可以减少问题的产生。今天我们请来了从事这一行业的专业人员为大家介绍一下喷涂表
面处理的操作要领。

 不要让喷枪弧形运动，塑胶外壳喷涂厂家，为移动操作者的前臂和肩膀，不能只用手腕运动。相邻的
喷涂行应有一个搭接量，对于普通无气喷涂，搭接量为50%，对于无气喷涂，搭接量为25%。当涂层厚度
的均匀性要求高时应采用交叉喷涂法，先作坚直方向的喷涂。在空气外喷涂时，应注意风向，未喷的表
面应在风的下方，以便将飞漆和反弹带至未喷表面。这些基本技巧只是起到抛砖引玉的作用，由于工件
和涂料的千差万别，用户可根据自已的实际情况，结合这些基本原则来确定适合自己喷涂技巧。各型喷
涂设备的使用说明书中均已详细的讲解了设备的正确操作和维护守则，这里仅就一些用户易上于忽略的
问题进行探讨。

   自动喷涂机的特点与优势。



自动喷涂机工作平稳，无振动。

自动喷涂机的基片厚度：少气泡，上海塑胶外壳喷涂，无皱折。

自动喷涂机的加工尺寸变更灵活，简易，方便。

自动喷涂机采用PLC控制，塑胶外壳喷涂厂，动作可靠、操作简单。

LCD平台由精密滑轨传动，确保位置精度。

自动喷涂机具有环保，节约能源的优点，整个流程紧凑，自动喷涂机具有节省空间的优点。

（1）油漆涂层的厚度比周围的厚一些.

（2）垂直流：因为工件的油漆涂装后的流动性太大，致使在形成带挂。

（3）皱皮：因为涂层平坦涂层不良。

 （4）边界不清：一种或两种不一样色彩的跨边界线漆。

  （5）显现：没有虚拟喷涂。

塑胶外壳喷涂加工-上海塑胶外壳喷涂-南新工艺装饰品制造由无锡南新工艺装饰品制造有限公司提供。
无锡南新工艺装饰品制造有限公司（www.wxnxkj.com）是一家从事“无锡塑胶喷涂,金属喷涂,真空电镀”
的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“南
新工艺”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使无锡南新工艺装饰品在行业
专用设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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