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联系电话  13975338883

产品详情

电池成型模具生产双向压制方式及其特点有哪些？

双向压制是从两个相反方向对粉末体施加压力使之成型的压制方式；由于加压的时间不同又可分为同步
双向、分布双向和差动式双向三种方式。双向压制的压制设备和电池成型模具比较复杂，操作和维护都
需要较高的的技术水平。但其压制的产品密度分布比较均匀，密度差小，中性区可调节控制；烧结后，
刀尖等部位的密度能得到保证、产品的锥形度和弯曲变形小，适于质量和精度要求高的产品生产。

东莞市超鸿五金精密科技有限公司是一个不断求上进求进取的朝气满满的企业。在做好原来业务范畴的
基础上，不断寻找新的领域，与时俱进。是您忠实的合作伙伴，可靠的肩膀，坚实的后盾。前路风风雨
雨，东莞市超鸿五金精密科技有限公司一直陪伴着您，披荆斩棘，开创属于我们的未来。
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怎么人为的延长电池成型模具刀片寿命？

电池成型模具刀片的寿命于切割加工工件表面质量的人为因素控制，超鸿五金精密下摆下面为您详细介



绍：

1、合理安排硬质合金刀片切割导电块路线。该措施的指导思想是尽量避免破坏工件材料原有的内部应力
平衡，防止工件材料在切割过程中因在夹具等的作用下，由于切割路线安排不合理而产生显著变形，致
使切割表面质量下降。

2、正确选择切割参数。对于不同的粗、精加工，其丝速和丝的张力应以参数表为基础作适当调整，为了
保证导电块加工工件具有更高的精度和表面质量，可以适当调高线切割机的丝张力，虽然制造线切割导
电块机床的厂家提供了适应不同切割条件的相关参数。

3、采用近距离加工。为了使工件达到和高表面质量，根据工件厚度及时调整丝架高度，使上喷嘴与工件
的距离尽量靠近，这样就可以避免因上喷嘴离工件较远而使线电极振幅过大影响加工工件的表面质量。

4、注意导电块加工工件的固定。当加工工件即将切割完毕时，其与母体材料的连接强度势必下降，此时
要防止因导电块加工液的冲击使得加工工件发生偏斜，因为一旦发生偏斜，就会改变切割间隙，轻者影
响工件表面质量，重者使工件切坏报废，所以要想办法固定好被加工工件。

想了解更多关于电池成型模具的信息，欢迎咨询专业生产电池封口模具厂家东莞市超鸿五金精密科技有
限公司。

超鸿电池成型模具交期不断缩短是怎么回事？

21世纪的电池成型模具行业，都是质量与速度的竞争，各个钨钢电池封口模具厂在追求模具质量的同时
，也在不断缩短交货时间。

以前刚进入这个行业的时候，一套圆形的电池成型模具需要经过车床的粗加工，热处理，线切割割钨钢
内孔，内圆磨床，外圆磨床，平面磨床，钳工的配合，后省模抛光，这么多工序下来，一般是需要7-10
天的交货周期。然而，很多电池成型模具厂家为了竞争，同等质量，同等价格的模具，只能是比交货期
了。所以，到现在，越来越多的客户，一套异形模具，也只给到供应商7天的交期。

这样的要求也并不是说客户不合理，客户想少备库存，不备库存，减少资金的压力，这也无可厚非，但
是，一旦遇上突发状况就比较难应付了。模具厂再快的速度，也是需要一定的时间，万一，客户等着要
产品，这边没有钨钢模具的时候，有可能就会造成丢单。

以上是电池封口模具的详细信息，由电池模具厂家东莞市超鸿五金精密科技有限公司提供，如果您对电
池封口模具的信息有什么疑问，请与该公司进行进一步联系，获取电池封口模具的更多信息。
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