
湖南多层中空吹塑机 广东乐善机械

产品名称 湖南多层中空吹塑机 广东乐善机械

公司名称 广东乐善智能装备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区大良街道办事处五沙社区新辉路1
号

联系电话  13825555210

产品详情

吹塑机模具冷热循环特点

热/冷吹塑模具注塑技能对改进熔接痕的宽度和可见度有着活跃的影响。曾经在同一吹塑模具进步行了3
种不一样资料的加工比照测验，成果显现，选用传统注塑技能加工而成的制品，其外表的熔接痕宽度大
约在6～13微米之间，在热/冷吹塑模具上注塑得到的制品彻底看不见熔接痕，多层中空吹塑机，并且检
测不出其宽度。这个无穷的长处可省却上漆等二次加工工序，格外适用某些特别场合。

制品内残存的注塑内应力可导致部件翘曲，乃至缩短部件的运用寿命。传统注塑的部件存在的内应力很
高。四氯l化碳归于一种已知的可导致塑料部件发生应力开裂的溶剂。选用热/冷循环吹塑模具加工的塑料
部件内应力较低，运用这种溶剂也不会构成部件应力开裂，然后可省去部件运用前需进行的退火处置工
序。想要了解更多，欢迎咨询广东乐善机械有限公司。

上移模挡块碰到挨近开关太迟 

 调整挨近开关方位 

 上移模慢速挨近开关不举措或已坏 

 调整方位或替换 

 下移模二段举措 

 下揿模慢速压力太大，有反冲击 



 调整下移模慢速压力 移模油缸节流阀开得太小 

 合模到位牵动器过早碰到行程开关 

 将牵动器调到恰当方位 

 合模压力缺乏 

 调整压力 

 有胀模表象 

 迫紧压力太小 

 调整压力 

 吹针头下移太多 

 调整下移量 

 液控单向阀或密封件老化有走漏 

 替换 

 迫紧时刻短

想要了解更多，欢迎来电咨询广东乐善机械公司

调整 

 模具不能闭合，上移模到位挨近开关方位，不妥或已坏调至恰当方位或替换，合模压力缺乏或合模等
待时刻太长，调整电磁阀卡死或已坏清洁或替换电磁阀制品成型，欠安模具冷却不到位查看冷却系统吹
气压力太低、时刻太短进步压力、调整时刻料温低加温制品外表粗糙料温低升至恰当料温模具、口模、
流道外表不但抛光有焦料

乐善机械主营四大系列高技术含量、质量好的产品：1.数控塑料中空成型吹瓶机；2.高精密吹塑模具；3.
全电动PET吹瓶机；4.吹瓶机的辅助设备。

湖南多层中空吹塑机-广东乐善机械由广东乐善智能装备股份有限公司提供。广东乐善智能装备股份有限
公司（www.china-leshan.com）为客户提供“吹瓶机系列,精密模具,电机系列,辅机系列,钥匙工程设计与施
工”等业务，公司拥有“乐善”等品牌，专注于中空吹塑机等行业。欢迎来电垂询，联系人：李先生。
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