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产品详情

喂料机冲料是何原因.如何处理

   (一)原因分析

   导致单管螺旋喂料机冲料的原因有:

 
①仓压较大a气压较大，粉料沿赚旋叶片螺旋方向冲向出料口，使得喂料机在喂料处被物料“淹没.。

   ②螺旋叶片与图管加工不当绒磨损，使得两者之间的间隙过大.粉料便从其底部间隙流向出料口。

   ③气化后的物料从料仓中涌出，直冲喂料处。

   2)处理办法

   ①对于较长的单管螺旋喂料机.可采取逐渐增大的螺距.防止喂料机在喂料处被物料淹没而产生的过
负荷，也可防止气化后物料从料仓中向外涌出。

   ②控制嗦旋叶片与管壁间隙单边在2mm以内，尽里抑制物料从底部间隙流向出料口。

   ③缩小内外界压差，可采取螺旋轴的变节距设计，即进料口叶片螺距大于出料口叶片螺距.这样就能
使物料越走越紧。

   ④嗦旋轴中间断开螺旋叶片.断开长度为螺旋直径的I一1.5倍，断开处加装档料Im板，档料M板制成
可拆形式。据介绍.如此改进后，物料欣靠自身力怪相互推动，前移速度得到降低，物料密度得以增加，
有效地防止了物料从螺旋叶片和管壁的底部间0直接流出，即有效地防止了冲料现象的发生。



如何排除仓储喂料机常见故障

（一）仓储喂料机电机启动后底带不动故障分析及排除

仓储喂料机电机启动后底带不动，主要原因可能是电机减速器损坏，传动链条被拉断，传动轴头托断，
或主、被动链轮键磨损脱落、损坏引起。对上述问题可逐一排查并予以更换或排除。

（二）仓储喂料机提升带阻塞故障分析及排除

仓储喂料机提升带阻塞，导致提升带卡住小动或电机跳闸，产生提升带阻塞原因主要有以下几种情况：

1)底带送料的光电管料位高度调整不当，底带送料太多使物料堆积在提升带入口处。

2)提升带均料辊高度渊整不当，双螺杆喂料机厂家，高度不够，底带送来的物料未及时送走。

3)提升带与底带速度和料位控制光电管位置调整不匹配，使物料堆积在提升带入口处，卡住提升带。

4)提升带落料口尺寸调整不当，绍兴双螺杆喂料机，物料堵塞在落料口。

5)提升带清洁辊传动损坏后，清洁辊反向旋转使物料堵塞在落料口。

针对上述问题，合理调整底带送料的光电管料位与均料辊高度，调整提升带落料口尺寸，修复提升带清
洁辊传动，双螺杆喂料机安装，使落料口物料不被卡住及时送走，满足提升带送料不阻塞要求。

喂饲方法及对喂料机的要求

   养猪所用的饲料形态大致有三种，即干饲料、湿拌料和稀饲料。干饲料包括干粉料和颗粒料，其含
水量约为12% - 15%，湿拌料含水量约为40%一60%，稀饲料是指有一定流动性的饲料，含水量约为70%一
85%。养猪场按喂饲过程是否限量可分为自由采食和限量喂饲两种方法。

      自由采食即非限量喂饲是指在饲料槽或自动食箱中放有足够的饲料，猪可以任意时间自由地采
食。限量喂饲是有意识地控制喂饲量，多为人工喂饲或加水湿喂，加水量一般为饲料干重的1.2-y 1.5倍。
自由采食喂饲方法比较简单，双螺杆喂料机哪家好，几天加一次料就行了，可节省饲槽数量，在自动饮
水的条件下，一头猪的饲槽位置可供3头猪使用，育肥猪多用此法。限量喂饲法花费工时较多，多在怀孕
哺乳母猪中采用。按喂料机是否固定可分为固定喂饲和移动喂饲。稀饲料管道喂饲系统是近年来发展起
来的现代化喂料机。

     对喂料机的要求是:①各次的排量均匀，对干饲料排量的不均匀率为5%一10%，湿料为10%一15%
，青料为15%-20%，稀料为2%一5%；②饲料损失要少；③给料量能按猪的不同生长阶段进行调整，调整
方法简便；④结构简单，工作可靠，便于操作； ⑤嗓音小、寿命长。

双螺杆喂料机厂家-南京百优-绍兴双螺杆喂料机由南京百优挤出机械有限公司提供。南京百优挤出机械
有限公司（www.njbeyou.com）在电子、电工产品制造设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，百优一直
以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创
成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：董经理。同时本公司（www.njbaiyou.cn）还是从事水冷



拉条造粒机，水冷拉条造粒机厂家，水冷拉条造粒机哪家好的厂家，欢迎来电咨询。
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