
硬轨数控车床 通泽机械 日本数控车床

产品名称 硬轨数控车床 通泽机械 日本数控车床

公司名称 南京通泽机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市浦口区大桥北路48号华东茂C3幢-21001室

联系电话  18913301202

产品详情

合理选用数控车床，应遵循如下原则:折叠选用原则1. 前期准备

确定典型零件的工艺要求、加工工件的批量，拟定数控车床应具有的功能是做好前期准备，硬轨数控车
床，合理选用数控车床的前提条件 满足典型零件的工艺要求 。

典型零件的工艺要求主要是零件的结构尺寸、加工范围和精度要求。根据精度要求，台湾数控车床，即
工件的尺寸精度、定位精度和表面粗糙度的要求来选择数控车床的控制精度。 根据可靠性来选择，可靠
性是提高产品质量和生产效率的保证。数控机床的可靠性是指机床在规定条件下执行其功能时，长时间
稳定运行而不出故障。即平均无故障时间长，即使出了故障，短时间内能恢复，重新投入使用。选择结
构合理、制造精良，日本数控车床，并已批量生产的机床。一般，用户越多，数控系统的可靠性越高。

1908年，常州数控车床，穿孔的金属薄片互换式数据载体问世;19世纪末，以纸为数据载体并具有辅助功
能的控制系统被发明;1938年，香农在美国麻省理工学院进行了数据快速运算和传输，奠定了现代计算机
，包括计算机数字控制系统的基础。数控技术是与机床控制密切结合发展起来的。1952年，台数控机床
问世，成为世界机械工业史的一件划时代的事件，推动了自动化的发展。

机械部件的维护 

（1）主传动链的维护定期调整主轴驱动带的松紧程度，防止因带大话造成的丢转现象；检查主轴润滑的
恒温邮箱、调节温度范围，及时补充油量，并清洗过滤其；主轴中刀具夹紧装置长时间使用后，会产生
间隙，影响刀具的夹紧，需及时调整液压缸活塞的位移量。

（2）滚珠丝杠螺纹副的维护定期检查、调整丝杠螺纹副的轴向间隙，保证反向传动精度和轴向刚度；定
期检查丝杠与床身的链接是否有松动；丝杠防护装置有损坏要及时更换，以防灰尘或切屑进入。

硬轨数控车床-通泽机械(在线咨询)-日本数控车床由南京通泽机械有限公司提供。南京通泽机械有限公司
（www.touzer.cn）有实力，信誉好，在江苏 南京 的行业专用设备等行业积累了大批忠诚的客户。公司精



益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进通泽机械和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公
司（www.njskcc.cn）还是从事南京数控车床，苏州数控车床，无锡数控车床的厂家，欢迎来电咨询。
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