
湖北不锈钢自动焊接设备 焊接不锈钢中冷器管 湖北峰佑

产品名称 湖北不锈钢自动焊接设备 焊接不锈钢中冷器管
湖北峰佑

公司名称 湖北峰佑高端装备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳高新区大型科技园区襄阳科技城(高新区深
圳工业园西经五路)

联系电话 18771559341 18771559341

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：湖北峰佑高端装备制造有限公司

缺点是一般只适用于平缝和角缝的焊接，其他位置的焊接则需要用特殊装置以保证焊剂对焊缝区的覆盖
和防止熔池金属的漏消；焊接时不能直接观察电弧与坡口的相对佗置，需要采用焊缝自动跟踪系统来保
证焊炬对准焊缝不焊偏；使用电流较大，电弧的电场强度较高，电流小于100A时，电弧稳定性较差，不
适宜焊接厚度小于1mm的薄件。埋弧焊已广泛用于碳钢、低合金结构钢和不锈钢的焊接。由于熔渣可以
降低焊接接头的冷却速度，故某些高强度结构钢和高碳钢也可以采用埋弧焊进行焊接。

焊缝产生裂纹的原因

如果施工地段起伏较大，土墩未及时垫到位，微型不锈钢自动焊接设备，使管子处在受力状态，在焊接
收弧点，尤其是6点钟位置易出现应力裂纹。

在焊接过程中，湖北不锈钢自动焊接设备，如果早松开或撤离对口器，供应不锈钢自动焊接设备，致使
熔池中的铁水未来的及凝固好，在焊接收弧出容易产生裂纹。

焊工在仰焊位置采用直接熄弧等不当的收弧方法，致使熔池未填满形成弧坑而出现弧坑裂纹。

该控制器具有手动调节和自动焊接控制功能；回转机构由直流伺服电机驱动，无级调节焊接速度，焊接



速度由控制面板上的数显显示；采用独立的调速电路，焊缝的搭接量可预先数码设定，焊后焊枪高速复
位；该控制器可根据焊接工艺要求采用多种控制输出信号选择和输出接口，具有抗干扰强、可靠性高、
调速稳定、操作方便、自动化程度高等特点，可广泛地应用环形焊缝工件的焊接控制。

湖北不锈钢自动焊接设备-焊接不锈钢中冷器管-湖北峰佑由湖北峰佑高端装备制造有限公司提供。“激
光切割弯管一体机,自动管路环缝焊设备,自动管端起筋设备”就选湖北峰佑高端装备制造有限公司（www
.hbfyzb.com/），公司位于：襄阳高新区大型科技园区襄阳科技城(高新区深圳工业园西经五路)，多年来
，湖北峰佑坚持为客户提供好的服务，联系人：赵继安。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽
谈业务。湖北峰佑期待成为您的长期合作伙伴！
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