
NM400耐磨钢板 卓纳NM550耐磨板

产品名称 NM400耐磨钢板 卓纳NM550耐磨板

公司名称 天津卓纳钢铁销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区钢材市场B201-202

联系电话  13821381990

产品详情

1表面处理

NM400耐磨钢板工具钢必须在钎焊前进行清洁，加工表面不必太光滑，以免润湿和扩散焊料和助焊剂;硬
质合金的表面应在钎焊前进行喷砂处理，或者对碳化硅和金刚石砂轮进行研磨以去除表面多余的碳，以
便在钎焊过程中使焊料润湿。含有碳化钛的硬质合金更难以润湿，并且通过在其表面上施加氧化铜或氧
化镍浆料并在还原气氛中烘烤以将铜或镍转移到表面来加强。润湿性。

2钎焊技术

NM400耐磨钢板碳素工具钢的钎焊在淬火过程之前或同时进行。如果在淬火过程之前进行钎焊，则钎料
金属的固相线温度应该高于淬火温度范围，以使工件在再加热到淬火温度时仍然具有足够高的温度而没
有失效。当组合钎焊和淬火时，选择固相温度接近淬火温度的钎焊材料。

3钎焊后清洁

完成钎焊工作后，用热水或一般炉渣混合物清洗工件上的助焊剂残留物，然后用合适的酸性清洗溶液酸
洗以除去基部柄上的氧化膜。但是，请注意不要使用针酸溶液来防止钎焊金属的腐蚀。钎焊工具钢和硬
质合金通常由纯铜，铜 - 锌和银 - 铜焊料制成。

NM400耐磨钢板的制作是非常严格的，每一个环节都是要经过严格的检验的，所以，NM400耐磨钢板的
使用效果一直都是比较不错的。



①完全退火。用以细化中、低碳钢经铸造、锻压和焊接后出现的力学性能不佳的粗大过热组织。将NM40
0耐磨钢板工件加热到铁素体全部转变为奥氏体的温度以上30～50℃，保温一段时间，然后随炉缓慢冷却
，在冷却过程中奥氏体再次发生转变，即可使钢的组织变细。

②球化退火。用以降低工具钢和轴承钢锻压后的偏高硬度。将工件加热到NM400耐磨钢板开始形成奥氏
体的温度以上20～40℃，保温后缓慢冷却，在冷却过程中珠光体中的片层状渗碳体变为球状，从而降低
了硬度。

现在NM400耐磨钢板的应用开始变得越来越多样化，NM400耐磨钢板，而且它的各个方面的性能都很有
针对性，产品综合性价比确实很高，在具体的加工定制的时候也会很简单，没有很多复杂的要求，很多
的厂家在具体的应用中都会使用等离子切割，而且切割以后再加工也会很方便，没有任何的问题，具体
切割的时候我们应该注意切割的细节要求，在NM400耐磨钢板切割的时候应该注意边缘的工整性。

我们在切割的时候需要一个慢慢的预热的过程，之后开始慢慢进行切割，不用着急，而且确保设备各方
面的运行都比较顺畅，达到相应的切割温度之后才会让切割更加顺利一些，速度不要过快，否则可能在
切割的时候可能就会出现割不透的情况，有的时候还会影响我们切割之后再加工的工艺，用稳定的速度
慢慢移动就可以了，切割的时候也会比较轻松简单。

NM400耐磨钢板厂家都会提供专业的切割技术，我们提供需要加工的尺寸和结构，厂家会加工成我们需
要的产品，在切割的时候也应该注意安全性，做好附近的除尘工作，避免一些高温引起的粉尘可能性，
很容易终让我们受伤，保护环境各个方面对我们都很重要，严格按照要求来操作很重要。

NM400耐磨钢板-卓纳NM550耐磨板由天津卓纳钢铁销售有限公司提供。天津卓纳钢铁销售有限公司（w
ww.tjzngt.com）在板（带）材这一领域倾注了诸多的热忱和热情，天津卓纳一直以客户为中心、为客户
创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关
业务欢迎垂询，联系人：朱红坤。同时本公司（www.gbcjtj.com）还是从事衡阳mn13钢板，温州锰13耐磨
钢板，广州mn13耐磨板的厂家，欢迎来电咨询。
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