
数控车床CAK5085S价格 江苏创扬机电设备

产品名称 数控车床CAK5085S价格 江苏创扬机电设备

公司名称 江苏创扬机电设备股份有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新吴区湘江路2-3金源国际大厦18楼

联系电话 13771557958 13771557958

产品详情

  直线运动的反向误差，数控车床CAK5085S，也叫失动量，它包括该坐标轴进给传动链上驱动部位(如
伺服电动机、伺趿液压马达和步进电动机等)的反向死区，各机械运动传动副的反向间隙和弹性变形等误
差的综合反映。误差越大，则定位精度和重复定位精度也越低。

  反向误差的检测方法是在所测坐标轴的行程内，预先向正向或反向移动一个距离并以此停止位置为基
准，再在同一方向给予一定移动指令值，供应数控车床CAK5085S，使之移动一段距离，然后再往相反方
向移动相同的距离，测量停止位置与基准位置之差。在靠近行程的中点及两端的三个位置分别进行多次
测定(一般为7次)，求出各个位置上的平均值，以所得平均值中为反向误差值。

     数控技术也叫计算机数控技术，数控车床定制厂家是采用计算机实现数字程序控制的技术。这种
技术用计算机按事先存贮的控制程序来执行对设备的运动轨迹和外设的操作时序逻辑控制功能。由于采
用计算机替代原先用硬件逻辑电路组成的数控装置，使输入操作指令的存储、处理、运算、逻辑判断等
各种控制机能的实现，均可通过计算机软件来完成，处理生成的微观指令传送给伺服驱动装置驱动电机
或液压执行元件带动设备运行。

     机床放置于基础上，应在自由状态下找平，然后将地脚螺栓均匀地锁紧。对于普通机床，水平仪
读数不超过0.04/1000mm，对于的机床，水平仪不超过0.02/1000mm。在测量安装精度时，应在恒定温度
下进行，测量工具需经一段定温时间后再使用。机床安装时应竭力避免使机床产生强迫变形的安装方法
。机床安装时不应随便拆下机床的某些部件，数控车床CAK5085S厂家，部件的拆卸可能导致机床内应力
的重新分配，从而影响机床精度。

将平板、3个标准块6个端面、磁力表座底面、平行块上下面清洗干净，数控车床CAK5085S价格，将标准
块120°分布于平板上，角接触球轴承上口朝上放在标准块上面(被测角接触球轴承要清洗干净，转动均



匀，滚道内不得有细微杂物)，磁力表座吸在平行块上，将杠杆千分表头朝上打在角接触球轴承下口外圈
端面处，使杠杆千分表头压下0畅04mm左右，读出了千分表读数并记录。用手轻推平行块连同磁力表座
向里移动至角接触球轴承下口内圈端面处，读出了千分表读数并记录，计算出两组读数差值X，即读数
大的端面比读数小的端面低X。例如千分表头在外圈端面的读数为-0畅014mm，在内圈端面的读数为0，
这表明内圈端面比外圈端面低0畅014mm(即内圈端面比外圈端面靠近了平板面0畅014mm)。反过来，轴
承放置不变，将杠杆千分表头朝下压住角接触球轴承上口外圈端面并使表头压下0畅04mm左右，读出了
千分表读数并记录。再移到内圈端面读出了千分表读数并记录，计算两组读数差值Y，即读数大的端面
比读数小的端面高Y。

数控车床CAK5085S价格-江苏创扬机电设备由江苏创扬机电设备股份有限公司提供。江苏创扬机电设备
股份有限公司（www.cyjd.com.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信
任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后
的合作愉快！
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