
加工中心厂家 升威机床 芜湖加工中心

产品名称 加工中心厂家 升威机床 芜湖加工中心

公司名称 合肥升威机床设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市瑶海区临泉东路万达广场写字楼3号1605
室

联系电话  13349096659

产品详情

加工过程注意事项

1、输入程式名称后，用笔抄回屏上的程式名称，再与程序单进行核查，芜湖加工中心，打开程式时，注
意检查程序中的刀径大小是否与程序单相符，并在程序单上加工员签署栏中即时填写出档案名称与刀径
大小，禁止事后或事前填写。

2、原则上在工件开粗时NC技工不得离开，如遇换刀或协助调较其他机床等，必须离开之情况时，须请
其它NC组员或定时回来察看。

3、做中光时，NC技工应特别注意开粗时没有开到之处，防止刀具撞向此区域。

加工过程注意事项

1、工艺失误是做成浪费时间的主要原因：错误运用不合适之刀具、加工先后安排失误、浪费时间在无需
加工或非电脑加工的位置、使用不当的加工条件(转速太慢、走空刀、刀路太密、进给太慢等等
)，上述事件发生时可于编程等联系。

2、加工过程中，必须注意刀具的磨损情况，应适当的更换刀粒或刀具，更换刀粒后，注意加工的相接边
界是否吻合。

 加工精度，直接影响到你的产品质量，很多人在否定你的机床精度不行的时候，就会直接影响购买者



的决定。要注意加工精度与机床精度是两个不同的概念。将生产厂家样本上或产品合格证上的位置精度
当作机床的加工精度是错误的。影响机床加工精度的因素：原理误差。机床加工的方式有很多，在加工
的时候对于工件的形状形成原理不了解，或者是对工件的基本性质不是很清楚，那么就很容易产生原理
误差，加工中心厂家，如，由于判断失误，选择的预加工的要求不符的刀具，或者采用的传动方式不正
确等。

加工中心半年保养：

1、拆开三轴防屑护罩，清洁三轴油管接头，滚珠导螺杆，三轴限位开关，加工中心哪家好，并检测是否
正常。检查各轴硬轨刮刷片效果是否良好。2、检查各轴伺服马达及头部是否正常运转，有无异常声音。

3、更换油压单元油，刀库减速机构油。

加工中心厂家-升威机床(在线咨询)-芜湖加工中心由合肥升威机床设备有限公司提供。合肥升威机床设备
有限公司（www.swjcsb.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。
我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合
作愉快！
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