
无锡液压折弯机 马鞍山巨德机械 液压数控折弯机

产品名称 无锡液压折弯机 马鞍山巨德机械
液压数控折弯机

公司名称 马鞍山市巨德机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省马鞍山市博望区博望工业园

联系电话 18605556929 18605556929

产品详情

折弯机的操作

折弯机操作的注意事项！

1）?严格遵守机床工安全操作规程，按规定穿戴好劳动防护用品。?

2）启动前须认真检查电机、开关、线路和接地是否正常和牢固，检查设备各操纵部位、按钮是滞在正确
位臵。?

3）检查上下模的重合度和坚固性；检查各定位装臵是否符合被加工的要求。?

4）在上滑板和各定位轴均未在原点的状态时，运行回原点程序。?

5）设备启动后空运转1—2分钟，上滑板满行程运动2—3次，如发现有不正常声音或有故障时应立即停车
，将故障排除，一切正常后方可工作。?

6）工作时应由1人统一指挥，液压折弯机价格，使操作人员与送料压制人员密切配合，确保配合人员均
在安全位臵方准发出折弯信号。

7）根据被折弯板料厚度，形状尺寸，调整滑块行程以及调整选择上下模和折弯压力。选择下模口的大小
和验算工件的折弯力，一定要对照机床右侧面的折弯力表，工作折弯力不准大于公称力。?

8）调整上下模间隙的时候，滑块必须停在上死点。间隙必须是从大到小来调，初调上下模间隙，一????
般可比板厚大1毫米左右，间隙一定要大于板厚，以免因无间隙而压坏模具。?

9）两人以上折弯时，要规定一人踩闸，液压数控折弯机，离开机床时要切断电源。?



当折弯机的液压缸部门的表面相关于液压油挪动时，消融在液压油中的气体容易积淀并造成气泡。 这些
气泡在流入低压区后豆剖，霎时高温低压微喷与重复感化于四柱折弯机液压缸部件皮相，造成零件外观
气蚀情形 。 四柱折弯机液压缸气蚀的条件与液压系统的构造，四柱折弯机的液压缸部件，液压油的风致
，护卫和缝补有关。

折弯机是一种使用液压传动妙技进行压力加工的装置，可用于执行各种锻造和降服成型功底。
比如，锻造钢，金属布局件的模制，塑料制品的压榨和橡胶制品。
折弯机是首批运用液压传动的机器之一。 当前，液压传动已成为压力加工机器的首要传动形式。
折弯机已成为重型机械制作业，航空航天业，塑料和有色金属加财富的须要设备。

折弯机的液压传动细碎首要基于压力变更，体系压力大，流量大，功率大。
是以，应额定当心前进原念头的功率操纵率，防备减压历程中的进攻与振动，以确保安然性和牢靠性。

按照克制过程，折弯机大概实现疾速下降放慢按压，压力保持迟误，回压前往，中止（任意职位），压
力，速率和压力，速率与根基工作轮回。 坚持时日兴许斡旋。
放设液压缸首要用于放设工件，而且需要试验喷射，撤退和停止的动作。 譬喻，液压折弯机多少钱一台
，当薄板被拉伸时，需要晋职援助运动，比方液压缸的回升，住手和压力前去。
有时需要用压接滚筒战胜毛坯以防御地域皱折。 折弯机使用主执行器（主缸）也许在主运动中输入的大
压力（吨位）作为折弯机的首要规格，何况已经序列化。

折弯机加工工件角度不准

原因

1.若误差非常大，可能是编程错误，滑块连接松动、光栅尺故障等；

2.正常有一点误差，无锡液压折弯机，可以系统上修正，修正后能稳定工作，则为正常；

3.角度不稳定，常变化，可能与滑块连接松动、光栅尺故障、材料材质等有关；

措施

1、检查所运行程序，重点检查程序中的模具、材料、板厚、工件长度、折弯方式是否与实际操作一致，
滑块连接是否松动，光栅尺连接是否牢固；

2、正常有一点误差，可有多方面原因引起，例如：编程的材料厚度与实际使用的厚度之间误差；材质的
均匀度、模具的磨损、操作等原因；

3、检查Y轴重复定位精度，检查滑块连接、光栅尺连接是否正常，如果正常，则很可能与材料材质有关
。

 

无锡液压折弯机-马鞍山巨德机械-液压数控折弯机由马鞍山市巨德机械科技有限公司提供。行路致远，
砥砺前行。马鞍山市巨德机械科技有限公司（www.jdmt.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略
伙伴，与您一起飞跃，共同成功!
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