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产品详情

深圳市宝安西乡运鑫五金经营部专业经销各种切割机床

⑴表面粗糙度和尺寸精度要求很高，切割后无法进行手工研磨的工件；
⑵窄缝小于电极丝直径加放电间隙的工件，中走丝切割机床售后，
或图形内拐角处不允许带有电极死板井架放电间 隙所形成的圆角的工件； ⑶非导电材料；
⑷厚度超过丝架跨距的零件； ⑸加工长度超过 x，y 拖板的有效行程长度，且精度要求较高的工件。

在符合线切割加工工艺的条件下，应着重在表面粗糙度、尺寸精度、工件厚度、工件材料、
尺寸大小、配合间隙和冲制件厚度等方面仔细考虑。

深圳市宝安西乡运鑫五金经营部专业经销各种切割机床

切割路线应有利于保证工件在加工过程中始终与夹
具(装夹支撑架)保持在同一坐标系，避开应力变形的影响。夹具固定在左端，从葫芦形凸模 左侧，按逆
时针方向进行切割，快走丝切割机床批发，整个毛坯依据切割路线而被分为左右两部分。由于连接毛坯
左右两侧的材料越割越小，毛坯右侧与夹具逐渐脱离，无法抵抗内部残留应力而发生变形，
工件也随之变形。若按顺时针方向切割，工件留在毛坯的左侧，靠近夹持部位，大部分切割 过程都使工
件与夹具保持在同一坐标系中，刚性较好，东莞切割机床，避免了应力变形。一般情况下，合理
的切割路线应将工件与夹持部位分离的切割段安排在总的切割程序末端， 即将暂停点 （支撑
部分）留在靠近毛坯夹持端的部位。

为了满足用户需要，我公司在保留快速走丝线切割机床结构简单、造价低、工艺效果好、使
用过程消耗少等特点的基础上， 引用国际上精密模具加工设备的先进理念及慢走丝多次切割 技术
（即初次切割用较大的电规准进行高速粗切割， 然后用精规准和精微规准进行第二次、



第三次甚至第四、五次切割，将加工表面逐级修光，以获得较理想的加工表面质量和加工精 度）
，开发了能实现多次切割的智能化系统中走丝线切割（ WEDM-CS） 。 中走丝切割机床售后-中走丝切
割机床价格-东莞切割机床由深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部提供。深圳市宝安区西乡运鑫五金经营部
（www.yunxinwj.com）是一家从事“线切割设备,专业数控机床”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚
信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“鑫迪科”品牌拥有良好口碑。我们坚持“
服务为先，用户至上”的原则，使运鑫五金在五金模具中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形
象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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