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产品详情

纳米砂磨机的维护保养

1、在纳米砂磨机开机前，电子浆料纳米砂磨机，应该对需要加工的物料进行预分散，如果有粗颗粒，有
可能会堵住缝隙分离器，所以要都是细颗粒。

2、在工作过程中，要多观察吗，如果发生了问题要及时进行处理，及时解决。

3、要定期检查电源以及电气的控制件是否正常工作。

4、砂磨机每隔一年左右的时间就应该进行大清洗，要检修保养，以免细节上出现问题。

陶瓷材料

陶瓷材料是用天然或合成化合物经过成形和高温烧结制成的一类无机非金属材料。它具有高熔点、高硬
度、高耐磨性、耐氧化等优点。

陶瓷材料分为普通陶瓷（传统陶瓷）材料和特种陶瓷（现代陶瓷）材料两大类。

普通陶瓷材料

采用天然原料如长石、粘土和石英等烧结而成，是典型的硅酸盐材料，主要组成元素是硅、铝、氧，这
三种元素占地壳元素总量的90%，普通陶瓷来源丰富、成本低、工艺成熟。这类陶瓷按性能特征和用途
又可分为日用陶瓷、建筑陶瓷、电绝缘陶瓷、化工陶瓷等。



特种陶瓷材料

采用高纯度人工合成的原料，利用精密控制工艺成形烧结制成，一般具有某些特殊性能，以适应各种需
要。根据其主要成分，有氧化物陶瓷、氮化物陶瓷、碳化物陶瓷、金属陶瓷等；特种陶瓷具有特殊的力
学、光、声、电、磁、热等性能。

常用特种陶瓷材料，根据用途不同，涡轮纳米砂磨机，特种陶瓷材料可分为结构陶瓷、工具陶瓷、功能
陶瓷。

结构陶瓷，主要有氧化铝陶瓷Al2O3，氮化硅陶瓷Si3N4，碳化硅陶瓷SiC，六方氮化硼陶瓷BN。

工具陶瓷，主要有硬质合金（碳化物和粘结剂），碳化物主要有WC、TiC、TaC、NbC、VC等，粘结剂
主要为钴（Co）；金刚石天然金刚石（钻石）；立方氮化硼（CBN）；其它工具陶瓷尚有氧化铝、氧化
锆、氮化硅等陶瓷。

功能陶瓷通常具的特殊的物理性能，涉及的领域比较多，常用功能陶瓷主要有介电陶瓷，热敏电阻，压
电陶瓷，光学陶瓷，磁性陶瓷，半导体陶瓷，电子陶瓷，生物陶瓷，陶瓷颜料等等。

高纯，超细的陶瓷粉末是发挥各类陶瓷真正性能的关键。盟驰可以为您提供湿法砂磨片设备，用于加工
无污染高纯度的超精细甚至纳米级的陶瓷粉末，对于不同介质，水性，酒精，溶剂型的产品，盟驰可以
配置有聚氨酯材料，氧化铝陶瓷材料，氧化锆材料，SiC材料以及Si3N4材料等供以选择。琅菱砂磨机是
您正确的高纯、超精细陶瓷粉末生产加工设备。

你家的砂磨机维修有没有注意这些问题？

  由于砂磨机的广泛使用性也使得砂磨机的维修成为一项经常性的工作，一些质量比较高的砂磨机的使
用寿命长，但是在维修工作中如果没有得到很好的维修则会对砂磨机的使用寿命以及运转效率会有直接
的影响。你家的砂磨机维修有没有注意这些问题？

为了避免砂磨机在工作过程中会出现异常，以保证机器的正常运转，除了要求日常维护外，还要定期停
磨，对中空轴、主轴承、筒体和减速机以及大小齿轮等重要部分做认真的检查。然后制定相关的修理计
划。下面儒特和大家介绍一下日常从哪些方面进行检查。

砂磨机所有的润滑油在砂磨机中只能运转一个月就要全部放出，纳米砂磨机，对机器及加润滑油进行彻
底的清洗，并且得新更换一次新油。

以后也可以根据需要6个月进行换油一次即可。

各个润滑点的润滑情况和油面的高度也要定期检查，纳米砂磨机哪家好，至少每2小时就要检查一次。

磨机在运转过程中，主轴承润滑油的温度不可高于58℃。而传动轴承和减速机的温升也不可高于58℃，
更不超过70℃。

大和小齿轮的传动要非常平稳，并且不会产生异常的噪音。

还要及时的调整间隙。

砂磨机在运转非常平稳，不会有强烈的震动。电机的电流也不会产生异常波动。

各个连接外要紧固件没有松动，结合面外没有漏油、漏水和没有漏墨等现象。



钢球易磨损时要及时添加。若发现有异常现象则立即停磨检查并维修。

磨机衬板被磨损率为80%或者有90mm长的裂纹时要及时的更换。主轴承出现严重磨损时也要产即更换。

格子式的砂磨机的篦子板受到磨损时，如果不能再焊补也要立即更换。如果大齿轮齿轮面受到了一定的
磨损时不必急着更换，可以翻面继续使用。

所有的零件只要出现磨损不能再使用都要更新才可继续使用。

以上就是关于砂磨机进行检查和维修需要注意的方面。

电子浆料纳米砂磨机-琅菱机械(在线咨询)-纳米砂磨机由东莞市琅菱机械有限公司提供。东莞市琅菱机械
有限公司（www.longlychina.com）在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，琅菱机械一直以客户
为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，
共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：柴小姐。
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