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产品名称 固原炉头铸造厂 东旺铸造 炉头铸造厂

公司名称 江门市新会区东旺铸造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江门市新会区三江镇深吕村北什围

联系电话  18933196653

产品详情

烧烤炉炉头
焦炉燃烧室两侧的炉头火道温度是焦炉加热调节的温度指标之一。炉头火道受炉门开闭、推焦和装煤操
作等的影响大，散热多、温度偏低而波动大，且常因供热不足而温度过低，这不仅导致易出生焦和焦饼
难推；还会引起炉墙开裂、剥蚀和变形，加速炉体损坏。炉头火道温度过高，则会使炉头焦过火，在打
开炉门时发生塌焦，严重影响操作。因此，通常要求炉头火道温度的平均值低于该侧标准温度值，但差
值不得超过150℃，定西炉头铸造厂，在任何情况下炉头火道温度，均不得低于1100℃。从横排温度情况
看，两侧炉头火道的温度约比其中部火道温度低60～80℃，此时炉头和炭化室中部的焦炭可同时成熟。
炉头第二个火道的温度，平凉炉头铸造厂，应按横排温度标准线要求进行调节。炉头温度较低的炭化室
，其炉头部位焦炭成熟的不够，焦炭质量差。用焦炉煤气加热时，要注意维持炉头火道的砖煤气道的畅
通和严密；用高炉煤气加热时，可采取对边火道补充焦炉煤气的方法增加供热量。并要加强蓄热室封墙
和废气开闭器叉口出密封

翻砂铸造件炉头ODM厂家

 

铸铝件的压铸工艺 

在对铸铝件进行压铸工艺的时候需要考虑的问题有很多，我们必须都要考虑了才可以，比如得确定金属
液在浇筑进系统内后能不能以稳定的状态流动，会不会出现分离现象和涡流现象。 

得考虑到铝铸件有没有尖角区或亡区的存在，浇筑系统的截面积有没有产生任何变化等等，这些都是需
要我们详细了解透彻的，铸铝件的主要目的就是把金属溶液浇筑进行规定的模型里，固原炉头铸造厂，
经过冷却再凝固以及清理整型之后达到预期设定的形状和性能，这样的铸造方式也是目前机械制造行业
基础工艺的其中一种，铸铝件制造业需要面对的制造对象就跟流水一样是变换很快的，如果对象再提出
特殊化的要求，那么对于铸铝件来说就有了更多的挑战，这也是衡量机械机床行业综合视力的重要指标
之一。 



什么是精密铸造？ 

指的是获得精准尺寸铸件工艺的总称。相对于传统砂型铸造工艺，精密铸造获的铸件尺寸更加精准，表
面光洁度更好。它包括：熔模铸造、陶瓷型铸造、金属型铸造、压力铸造、消失模铸造。 

  

精密铸造又叫失蜡铸造，它的产品精密、复杂、接近于零件后形状，可不加工或很少加工就直接使用，
是一种近净形成形的先进工艺。          

其中较为常用的是熔模铸造，炉头铸造厂，也称失蜡铸造：选用适宜的熔模材料(如石蜡)制造熔模；在
熔模上重复沾耐火涂料与撒耐火砂工序，硬化型壳及干燥；再将内部的熔模溶化掉，获得型腔；焙烧型
壳以获得足够的强度，及烧掉残余的熔模材料，；浇注所需要的金属材料；凝固冷却，脱壳后清砂，从
而获得的成品。根据产品需要或进行热处理与冷加工和表面处理。 

不同的产品采用不同的铸造方式，根据您的产品采取合适的方法，欢迎大家咨询东旺铸造厂 

固原炉头铸造厂-东旺铸造-炉头铸造厂由江门市新会区东旺铸造有限公司提供。江门市新会区东旺铸造
有限公司（dongwang1688.tz1288.com/）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定
和信任。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们
今后的合作愉快！
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