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产品详情

冷焊机操作规范及安全注意事项

冷焊机作为一种带电使用的机电设备，存在着一定的人身安全隐患。为了切实保障冷焊机使用者的人身
安全和冷焊机的正常运行，在冷焊机的操作、使用过程中，必须严格遵守冷焊机的操作、使用、维护的
规章制度。 

一、冷焊机使用规定： 

1、冷焊机使用采取定点定位的方法，使用完毕必须放置规定地点； 

2、冷焊机所有外部连接插线使用完毕必须回收并由使用者保管。 

3、公司必须对冷焊机使用者提供必要的安全防护工具。 

二、定期检查规定： 

必须定期对所使用的冷焊机进行检查及维护（建议每月维护一次为宜）； 

三、冷焊机安全操作规程 

1、使用前，应检查并确认初、次极线接线正确，输入电压符合冷焊机的规定，外壳接地连接正确。接通
电源后，薄板冷焊机，严禁接触初级线路的带电部分。 

2、冷焊机所有的外部联接插头务必接插牢固，揭阳冷焊机，合闸前，应详细检查接插部件齐全、无松动
或损坏。 

3、多台冷焊机集中使用时，应分别接在三相电源网上，使三相负载平衡。多台冷焊机的接地装置应分别
由接地处引接，不得串联。 4、移动冷焊机时，应切断电源，不得用拖拉电缆的方法移动冷焊机。当焊



接中突然停电时，应及时关闭电源开关。 

5、野外作业时，冷焊机应放在避雨、通风较好的地方。 

6、焊接时，不允许用铁板搭接地代替冷焊机的搭铁。 

7、冷焊机外壳，必须有良好的接零或接地保护，其电源的装拆应由电工进行。 

8、冷焊机应放在防雨和通风良好的地方，焊接现场不准堆放、物品，使用冷焊机必须按规定穿戴防护用
品。  

冷焊机修补好是否可以加工？

冷焊机修补好是否可以加工？

冷焊机针对金属表面的微小铸造缺陷，焊丝的修补温度可达10000摄氏度左右，修补堆焊过程中是通过金
属离子放电转移、微弧熔接、电阻熔焊等现象综合作用，通过正极的焊丝到负极的工件进行材料转移，
强度非常高，不脱落，冷焊机，不变形、不退火、无硬点、无色差，可进行后续的再加工等。经常会有
遇到比较多的一些客户在产品加工时，由于失误操作导致需要修补的一些配件，都可以通过我们创银森
尼冷焊机来进行修复，电火花冷焊机，铸造缺陷类的气孔效果是非常好。

加工面的焊补，也是是客户经常来咨询我们是否能修补的一种情况，各行各业不可避免地会出现各种缺
陷，金属件经过我们精加工后，出现类似的缺陷砂眼气孔等，用冷焊机来修补是正确的选择

以上就是华生机电为大家分享的冷焊机修补好是否可以加工，华生机电专业生产冷焊机、修补机、激光
打标机、螺柱焊机等有需要欢迎前来咨询。 

电火花堆焊机应用

铸造缺陷以气孔、砂眼、裂纹、凹坑等形式存在于铸件表面或内部。常规型企业都是用弧焊、普通电焊
来修补铸铁、铸钢等铸件的铸造缺陷。但焊后焊点上硬度过高，内部有应力，容易产生裂纹，热变形。
一般还需要退火热处理才可以满足加工要求。且因焊接条件限制，内部容易产生气孔、夹渣等二次缺陷
。 

电火花堆焊机（金属冷焊修补机）是现代诞生的冷焊修复技术，利用高频火花放电原理，对工件进行冶
金结合无热堆焊，来修补金属工件的表面铸造缺陷。因焊补过程中工件产生热量小于散发热量，被称为
冷焊机。铸造缺陷电火花堆焊机能实现缺陷铸件的无硬点、无色差、不咬边、无应力、无裂纹、可2次加
工修复。 

电火花冷焊机-安徽华生机电-揭阳冷焊机由安徽华生机电集团有限公司提供。安徽华生机电集团有限公
司（www.wz1288.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司
是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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