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产品名称 安徽木工锯片 寰宇工具 木工锯片安装

公司名称 丹阳市寰宇工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省丹阳市丹北镇兴隆开发区

联系电话  15862966348

产品详情

木工锯片

高速钢锯片生锈的原因剖析：导致锯片生锈的要素一般为：包装有破损，放置的当地较湿润，这简单发
生水雾从破损的进口与锯片接触，发生氧化。

高速钢锯片生锈处理办法：首要，锯片在不使用时，应该放在通风、干爽的当地，安徽木工锯片，包装
不能破损，木工锯片安装，存放在木质架子上。

其次，假如发现高速钢锯片生锈时，应立即停止使用，因为这样会很简单形成锯片的损坏，很形成崩齿
等现象，必须要进行去锈等操作，方可使用。

木工锯片
聚晶金刚石(PCD)刀具：PCD是高温超高压条件下通过钴等金属结合剂将金刚石微粉聚集烧结合成的多
晶体材料，又称烧结金刚石。聚晶金刚石刀具整体烧结成铣刀，用于铣削加工，PCD晶粒呈无序排列状
态，属各向同性，硬度均匀，石墨化温度为550℃。刀具具有高硬度、高导热性、低热胀系数、高弹性模
量和低摩擦系数。刀刃非常锋利等特点。

多齿的与少齿的割木料锯片有什么不同？

锯齿的齿数，一般来说齿数越多，在单位时间内切削的刃口越多，切削性能越好，但切削齿数多需用硬
质合金数量多，锯片的价格就高，但锯齿过密，齿间的容屑量变小，容易引起锯片发热；另外锯齿过多
，当进给量配合不当的话，木工锯片厂家，每齿的削量很少，会加剧刃口与工件的磨擦，影响刀刃的使
用寿命。通常齿间距在15-25mm，应根据锯切的材料选择合理的齿数。

综上所述，齿少的切面不如齿多的切面光滑，齿少的价格比齿多的便宜，齿少的比齿多的更不容易烧锯
片，如果是多片锯一定要用齿少的，如果是胶合板类的，必须用齿多的减小崩边。



安徽木工锯片-寰宇工具-木工锯片安装由丹阳市寰宇工具有限公司提供。安徽木工锯片-寰宇工具-木工锯
片安装是丹阳市寰宇工具有限公司（www.dyhygj.com）升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解
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