
开卷校平线加工制造 泰安鑫通机械设备

产品名称 开卷校平线加工制造 泰安鑫通机械设备

公司名称 泰安鑫通机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市南外环工业园

联系电话  18953831677

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：泰安鑫通机械设备有限公司

开平机在金属板材使用的作用

    随着金属板材加工业的要求已经改变。主要变化有两项，其一是:板材短缺和高强度材料的应用不
断增加。由于金属板材的短缺，很多金属板材加工企业往往拿不到预期质量的原料。如果使用校直机和
校平机的话，可以提高材料质量。第二项变化主要涉及汽车工业。要使高强度钢板有很高的平面度，就
需要更高的校平力和加工理念。 

    开平机在钢结构生产中，结构件中连接板、筋板、托板等板材的校平是多年来存在的一个比较棘
手的难题。采用自制简易开平机进行校平对提高生产效率，保证板材表面质量，保障板材力学性是一种
有效方法。

开平线开平后出现镰刀弯的原因及处理方法

    在数控锻压行业中，开平线的问世对于企业乃至整个行业的发展都做出了巨大的贡献，它完全使得
整个金属卷材开平工作实现了现代化的流水线操作，大大节省了人力物力而且有效的提高了生产效率，
但是近发现开平线在进行金属卷材开平操作过程中发现经常出现镰刀弯的现象，今天我们就来讲解一下
导致这种现象发生的原因以及基本的处理方法。



    可能是钢板在轧制过程中的应力没有完全消除，开平后应力释放而呈现弯曲，山东开卷校平线加
工制造，当板材中间应力向两边释放时出现板条向外侧弯曲，板材两侧应力向中间释放时就会出现板条
向中间变曲。也可能是在开平时由于刀片间隙调整不当，使毛刺较大，不锈钢开卷校平线加工制造，收
卷时因边缘有毛刺，相当于板厚较大，开卷校平线加工制造，从而产生边缘伸展而弯曲;当开平线左右间
隙较大时，剪断局部的压痕也较大，则比左右间隙小的一方伸展度大，从而呈现弯曲;收卷时，在钢板的
整个幅面上要施加相同的张力，如果张力集中有单边时则就会出现弯曲。

卷板开平机的设计标准简介

1、开平机整机设计结构合理、造型紧凑、精度高、，调整灵活方便 

    2、机架为钢板焊接，退火处理，由数控加工中心加工，保证了高强度、 

    3、开平机整机的制造工艺严格按照机械的设计规范生产，校平辊材料采用轴承钢GCr15 

    4、开平机整机的工作轴支撑采用重载轴承，配合先进的润滑系统，移动剪开卷校平线加工制造
，使用寿命长 

    5、整线PLC控制，触摸屏显示并操作，自动化程度高 

    6、电气元件均选用国外品牌，机械配套件为国内品牌。 

 

开卷校平线加工制造-泰安鑫通机械设备由泰安鑫通机械设备有限公司提供。泰安鑫通机械设备有限公司
（www.taianxintong.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。鑫通机械——您可
信赖的朋友，公司地址：泰安市南外环工业园，联系人：陈经理。
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