
旋挖截齿报价 厦门旋挖截齿 益爵机械

产品名称 旋挖截齿报价 厦门旋挖截齿 益爵机械

公司名称 武汉益爵腾达机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 湖北省武汉市东西湖区三店农场二大队（汽车电
子产品生产厂房）3栋4层

联系电话  17720593659

产品详情

截齿的运动轨迹为平面摆线，镐型截齿的作业部分为一圆锥体，作业时好像镐尖楔入煤岩体，在镐形截
齿尖楔入煤岩体的一瞬间，齿尖锥体外表对煤岩体的压力超越煤体的抗压强度，使煤岩粉碎，旋挖截齿
厂家，跟着镐形截齿的楔进，煤岩体内的张力越来越大，直到镐形截齿周围的扇形体从煤岩体上碎落下
来。

截齿在截割煤岩时接受高的压应力、剪切应力和冲击负荷。煤的硬度虽不很高，但其间有煤矸石等硬的
矿料，并且在采煤和凿岩进程中，截齿温度会急剧升高，厦门旋挖截齿，导致齿顶材质软化，加快了截
齿的失效进程。

截齿在作业进程中，磨粒(煤矸石等)与截齿外表间发作较大的压应力，带有锋利棱角并具有适宜迎角的
磨粒能切削截齿外表构成显微切削。假如磨粒不行尖利或刺入截齿外表视点不适当，会在截齿外表挤出
犁沟。

采煤机、掘进机是通过截齿破碎岩石的，机器的大部分功率也是通过截齿消耗掉的。由于破碎机理所决
定，截齿在切割时，煤岩的反作用力使截齿承受着强大的冲击负荷。同时在切割过程中，旋挖截齿报价
，截齿与煤岩之间要发生剧烈摩擦，如果煤岩中含有高磨砺性材料，摩擦将使截齿产生极高的温度。截
齿是在复杂多变的工况下工作的，是采煤机、掘进机上损耗较大的元件，对吨煤和每米成巷成本影响很
大。

截齿的失效形式主要有合金头脱落、崩刃、磨损和刀杆弯曲、折断等，其中合金头脱落是较常见的损坏
形式。因此截齿的钎焊质量备受人们重视在我国截齿生产中，钎焊多采用高、中频感应方式或气体火焰
加热方式。这两种工艺方式均要求操作者具有较高的技术水平和操作熟练性，操作者的劳动强度大，工
作环境恶劣，截齿的钎焊质量不易保证，生产效率低。另外，这两种工艺操作均在空气中进行，不可避



免地使截齿体受到氧化和脱碳的危害

 截齿的种类很多，一般结构是（使用比亚特自动化截齿焊接热处理生产线设备）在经淬火、回火处理
的低合金结构钢1刀体上镶嵌硬质合金刀头。

       截齿在工作时承受高的周期性压应力、切应力、冲击负荷。其主要失效形式为刀头脱落、崩
刀和刀头、刀体磨损，在某些工况条件下也经常因为刀体折断造成截齿的失效。

       由于截齿刀体的机械性能好坏直接影响截齿的使用寿命，所以合理选择截齿刀体的材质和有
效的热处理方式，对减少截齿刀体的磨损折断、降低采煤机截齿消耗量、提高采煤机械运转率、增加采
煤生产的综合经济效益，都有积极的意义

。

旋挖截齿报价-厦门旋挖截齿-益爵机械由武汉益爵腾达机械有限公司提供。旋挖截齿报价-厦门旋挖截齿-
益爵机械是武汉益爵腾达机械有限公司（www.yjtdjx.com）升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了
解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：余经理。
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